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NOVINKA
strojni rezaci horak

FIT+

+ Hotak je vybaven mnozstvim ochrannych prvka zvysujicich
bezpecnost provozu

« Hotdk se pfi praci nezahtiva

« Integrovany hlinikovy chladi¢

+ GCE patentovany COOLEX systém snizuje riziko zpétného Slehnuti

« Smésovani plynl (acetylenu) je zajisténo pomoci bezpecného
spirdlniho injektoru

« Kombinace viech ochrannych prvka zajistuje mimofadné
bezpecny provoz

GCE HIGH-SPEED+

+ HIGH-SPEED CUTTING systém poprvé plné integrovany
do konstrukce fezaku

+ Hubice s rychlofeznym fezacim kanalem HIGH SPEED+

+ Hofak je vyroben dle ISO 5172

+ RMS

« Tlak fezaciho kysliku do 8,5 bar

+ Vy3si rychlost fezani +10 %

- Kvalita fezu dle CSN EN 1SO 9013 (TOOL FREE zajistuje uchyceni
hubice do spréavné polohy)

GCE TOOL FREE

+ Rychld ru¢ni vyména hubic bez nutnosti pouziti klice

+ Ochrana hubic proti poskozeni pfi vyméné

« Uchyceni hubice do spravné polohy = vy3si kvalita fezu

GCE LONG LIFE+

- Nahtivaci hubice s prodlouzenou zivotnosti pouzitelné
pro viechny typy hoflavych plyntd

+ TOOL FREE zabraniuje mechanickému poskozeni fezaci
hubice pfi vyméné

GCE PIERCING+

« Specialni fezaci hubice pro efektivni propalovani plecht
tloustky 100-150 mm

GCE 300+
+ Hubice konstruovany a vyrobeny pro déleni materidlu do 300 mm
« Excelentni kvalita fezu pro tloustky 3-300 mm

Security in action
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Upozornéni:

Casopis Svét Svaru je zdarma distribuovan v Ceské a Slovenské republice
vyhradné firmam, které aktivné svaruiji. Pocet zasilanych vytiskd na jednu
firmu neni bézné omezen. Casopis je neprodejny. Casopis nelze zasilat na
soukromé osoby. Casopis je zasilan do knihoven v CR, které zasilani ¢asopisu
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editorial

EDITORIAL

VazZeni étenari!

Toto vydani ¢asopisu vydavame na konci léta, kdy vétsina
dovolenych jiz skoncila a nezbyva nam nic jiného, nez se opét pustit
do prace.

Radi bychom Vés informovali, Ze v letoSnim roce se kona jiz
43. ro¢nik vystavy svarovaci techniky Welding Brno. Pfesné datum
této vystavy je 10.-14. 9. 2012 na brnénském vystavisti, denné od
9.00 do 18.00 hodin. Tato vystava se kona kazdé dva roky.

V minulém ro¢niku se vystavy zUcastnilo celkem 78 firem
z 9 zemi, navstévnost se pak pohybovala kolem 71 tisic lidi.
Dovolujeme si Vs touto cestou pozvat k navstéve této akce. TésSime
se spolu s Vami na novinky v oboru svarovani. Vérime, Ze ten letoSni
ro¢nik vystavy bude vétsi nez-lii predchozi.

Na zac¢atku roku 2012 jsme prechazeli na novy informacni systém,
kam jsme prevadeli veskeré kontakty, na které bezplatné nas
Casopis rozesilame. Prosime své Stenare o soucinnost - pokud je na
adresnim Stitku nepresnd adresa, jsou zde pfip. chyby ve jménech
nebo funkcich, napiste nam. Mlzete nas kontaktovat bud pomoci
aktivniho formulére, ktery se nachazi na internetovych strankach
Gasopisu http://www.svetsvaru.cz, nebo nas mdzete kontaktovat
e-mailem na adrese info@svetsvaru.cz. Z prvniho letosniho vydani se
nam vrétilo pomérné hodné ¢asopisli zpét, jako nedorucené. Radi
bychom ovérili, zda ¢asopis odesilame na ty adresy, kam je potieba.
Dékujeme za pomoc.

Toto &islo ¢asopisu Svét Svaru je vtomto roce posledni. Dalsi
vydani planujeme opét na jaro pfistiho roku s tim, Ze se mlzete tésit
na dalsi ro¢nik soutéze o nejhez&i fotografii zachycuijici svafovani
- soutéz Modré svétlo a mnoho dalsich zajimavych témat, ktera
pfipravujeme jiz nyni.

Privitame také zajimavé naméty, o kterych by se mélo v tomto
¢asopise psat. Rada &tenafd si preje zvefejfiovani napt. novinek
v oblasti pfislusenstvi pro svafovani. V tomto &isle naleznete zajimavé
informace o novince — magnetickych Uchytkach, které mohou byt
praktickym pomocnikem pfi sestavovani konstrukci, pfi nasledném
stehovani a svarovani.

Prejeme véem ctenarm Uspésny letosni rok a hodné zdravi.
Tésime se na dalsi vydani casopisu Svét Svaru.

Daniel Hadyna, Ostrava

Redakce
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technologie svafovani

Klasifikace dratovych elektrod
pro nelegované a jemnozrnné oceli.

Ing. Bohumil Kadéra, Zkusebni organizace &. 15, Cesky svaretsky Ustav, s.r.0., Ostrava

Nejrozsifenéjsi metodou svafovani je metoda
135 - svarovani elektrickym obloukem tavici se
elektrodou v ochrané aktivniho plynu. Pfidav-
né materidly pouzivané u této metody - draty
- doznaly urcitych zmén v jejich oznacovani.
Donedavna jsme pracovali jen v systému, ktery
vychazel vzdy z minimalni meze kluzu svarového
kovu. Vyvoj, sjednocovani, globalizace apod.

s sebou pfinaseji fadu zmén. Rovnéz systém
oznacovani svafovacich drat byl doplnén

a upraven. V této souvislosti se jedna predevsim
o normu CSN EN ISO 14341, ktera nahrazuje
pavodni normu CSN EN 440.

Mezinarodni norma stanovuje pozadavky na
klasifikaci dratovych elektrod a jejich svarovych
kovU pro obloukové svafovani nelegovanych

Klasifikace A: oznaceni pevnostnich vlastnosti

a taznosti svarového kovu

Wwww.csuostrava.eu

a jemnozrnnych oceli v ochranném plynu ve sta-
VU po svafeni nebo po tepelném zpracovani po
svareni s nejmensi mezi kluzu do 500 MPa nebo
nejmensi pevnosti v tahu do 570 MPa v kombi-
naci s raznymi plyny.

Podobné jako dalsi nové klasifikacni normy
zavadi i tato dva rozdilné pfistupy-systémy:

1. Klasifikace A vychazi z ptivodni CSN EN 440
a je zalozena na velikosti meze kluzu
a nejmensi narazové prace 47 J Cistého svaro-
vého kovu pfi urcité zkusebni teploté.

2. Klasifikace B vychazi z meze pevnosti Cistého
svarového kovu a nejmensi narazové prace
27 J pfi urcité teploté. Klasifikace podle obou
systémU nejsou vzajemné srovnatelné.

V nasi bézné praxi, jak vySe uvedeno, se pou-
ziva prednostné systém A. Pro Uplnost zde uve-
du v zakladnich parametrech schéma pro oba
v normé.Nejvhodnéjsi bude systémy znazornit na
pfikladu znaceni.

G - dréat pro obloukové svafovani tavici se elek-
trodou v ochranné atmosfére

A - systém podle meze kluzu

B - systém podle pevnosti v tahu

Klasifikace A: oznaéeni narazové prace svarového kovu min. 47 J

Minimalni Pevnost Minimalni Teplota pro nejmensi priimérnou narazovou praci
Oznageni | mezkluzu® |  vtahu taznost’ || Oznaéeni min. 47 J*" nebo 27J°
MPa MPa % °C
35 355 440 az 570 22 Z NepoZaduje se
i @0 | somew | 20 |AneboY? +20
48 460 530 az 680 20 0 0
50 500 560 az720 18 5 20
2 Plati dolnl mez (Re). Pfi nevyrazné mezi kiuzu se musi
pouzit smluvni mez kluzu 8,2 % (Rgoz2). 3 -30
b Mefena délka je patindsobkem priméru zkugebni tyée. 4 —40
5 -50
6 -60
. 7 -70
Cslr(\llaEsrilf I|Iéac‘);:zg41 -A-G 3Si1 nebo 8 —80
GSN EN ISO 14341-A-G 46 5 M21 3Si1 9 -0
10 —-100
F Viz 4.3A.
P Viz4.3B.
Klasifikace A: oznaéeni chemického slozeni
. Chemické sloZeni (hmotnostni %)~
e C Si Mn P s Mi Cr Mo v Cu Al Ti+Zr
2Si 0,06 a2 0,14 | 0,50 220,80 | 0,902 1,30 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 0,35 0,02 0,15
3Si1 | 00622014 |0,70a21,00|1,30a21,60 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 0,35 0,02 0,15
3si2 | 00622014 | 1,00a21,30 | 1,30a21,60 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 0,35 0,02 0,15
4Si1 | 0,062z0,14 | 0,80421,20 | 160a21,90 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 0.35 0,02 0,15
2Ti 0,042z 0,14 | 0,40220,80 | 0,902z 1,40 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 035 |D0,05az0,20 |0,05a%0,25
251 0,08220,14 | 0,30220,50 | 0,90a2 1,30 | 0,025 0,025 0,15 0,15 0,15 0,03 035 |0,35az0,75 0,15
3Ni1 | 0,06a20,14 | 0,50 820,90 | 1,00a21,60 | 0,020 0,020 |080a2150| 0,15 0,15 0,03 0,35 0,02 0,15
2Ni2 | 0,06az0,14 | 0,40a20,80 | 0,80 221,40 | 0,020 0020 |210az270| 0,15 0,15 0,03 0,35 0,02 0,15
2Mo |008az0,12|0,30a20,70 | 0,90221,30 | 0,020 0,020 0,15 0,15 |040az060| 0,03 0,35 0,02 0,15
4Mo | 0,06220,14 | 0,50a20,80 | 1,70a22,10 | 0,025 0,025 0,15 015 |040a2060| 0,03 0,35 0,02 0,15
Z" Jakékoliv jiné dohodnuté sloZeni

a

Hodnoty udané jednim éislem jsou hodnoty maximalni.

B Materidly, pro které neni chemické slozeni uvedeno, musi byt také oznaceny predponou Z. Rozsah chemického sloZeni neni stanoven a je mo2né, 2e dvé elektrody stejné
klasifikované pismenem Z nejsou vzéjemné zaménitelng.

Pozn. M21 - misto pro oznageni ochranného plynu podle CSN EN ISO 14175

SVET SVARU




Klasifikace B: oznaceni pevnostnich vlastnosti

a taznosti svarového kovu

technologie svafovani

Klasifikace B: oznaceni narazové prace svarového kovu min. 27 J

Minimalni Pevnost Minimalni Teplota pro nejmensi primérnou nagazovou praci
Oznageni® | mez kluzu v tahu taznost® || Oznaéeni min. 47 J *° nebo 27 J
MPa MPa % °C
43X 330 430 22 600 20 z Nepozaduje se
49X 300 470 a2 670 18 A® nebo Y° +20
55X 460 550 az 740 17
57X 490 57028z 770 17 0 0
a P " u e 2 20
X je ,A" nebo ,P*, kde ,A" oznatuje zkouseni ve stavu
po svafovani a,P' po tepelném zpracovani po 3 -30
svarovani. 4 —40
5 Plati doini mez (Rel). Pfi nevyrazné mezi kluzu se musi -
pouzit smluvni mez kluzu 0,2 % (Rpo2). 5 _
©  Mé&fena délka je pétinasobkem priiméru zkusebni tyée. 6 -60
7 —70
Systém B 8 -80
CSN EN ISO 14341-B-G S3  nebo g =90
CSN EN ISO 14341-B-G 49A 6 M21 S3 10 ~100
& Viz4.3A.
®  vViz 4.3B.
Klasifikace B: ozna¢eni chemického sloZeni
Chemické slozeni (hmaotnostnl %)™
e c Si Mn P s Mi cr Mo v Cu Al Ti+Zr
Ti: 0,05 az 0,15
52 0,07 0,402z 0,70 | 0,80 az 1,40 | 0,025 | 0,030 - - - - 0,50 00522015 | 7' 0’05 23 012
53 006a20,15 | 04522075 | 09022 1,40 | 0,025 | 0,035 - - - - 0,50 - -
54 0,06 220,15 | 06522085 | 1,00a2 1,50 | 0,025 | 0,035 - - - - 0,50 2 -
56 0,06a20,15 | 0,80 az1,15 | 140az 1,85 | 0,025 | 0,035 - - - - 0,50 - -
s7 0,07 220,15 | 0,50 220,80 | 1,50a22,00 | 0,025 | 0,035 - - - - 0,50 - -

Pozn. M21 - misto pro oznageni ochranného plynu podle CSN EN ISO 14175
Dal$i podrobnosti ke klasifikacim jsou uvedeny v normé CSN EN ISO 14134.

ZAVEREM V TETO SOUVISLOSTI MI DOVOLTE KRATKY
POHLED DO PRAXE

PFidavné materialy pouzivané u této metody —
draty - si zajistuji firmy u nejrliznéjsich doda-
vatelll, prekupnik — mnohdy svarovani velmi
vzdalenym. Vyrobce - objednatel - v honbé za
puje. Mnohdy teprve az po dodani nejlevnéjsiho
dréatu zjisti nedostatky v kvalité dodavky (povrch
drétu, rovnomeérnost navinuti, zejm. atest aj.).
Nezfidka samotny inspekéni certifikat jiz pfi prv-

nim pohledu upozorfiuje na nedtvéryhodnost.
To uZ je ale pozdé. Co s takovym dratem, ktery
nesplnuje nase pozadavky, pozadavky vyrobni
dokumentace?

Svarovaci dozor odmitne drat pouZit, protoze
nesplnuje pozadavky na provedeni kvalitniho
svaru. Mnohdy je tak postaven mezi mlynska
kola! PouZit nebo zastavit vyrobu? V pripadé
pouziti takového svarovaciho materialu nese
plnou odpovédnost se véemi dUsledky. V tako-
vém pfipadé mohou byt pomocnikem vstupni

zkousky svarovaciho dratu pro ovéreni vlastnosti
dodaného svarovaciho materialu. Nejlevnéjsi
svarovaci drat se razem dostava s cenou do
jiné roviny — néklady na ovéreni, opozdéna &i
zastavena vyroba aj.

Doporucéujeme proto zajistovat svarovaci
materialy v pozadované kvalité u provérenych
a ovéfenych vyrobcl a dodavateld (napf. ESAB)
a vyhnout se velmi lakavym levnym az super
levnym dovoz(im zejména z Asie a Ciny.

Svarovaci polohovadia
WESTAX pro rucni svafovani

® tfiosa rucné fizena polohovadla

® tfiosa polohovadla s PC fizenim
(nosnosti od 450 do 16000 kg)

® odvalovaci kladkova polohovadla
(nosnosti od 3 do 300 tun)

Vice informaci na http://www.smartwelding.cz ...

SVET SVARU
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Predstavujeme robotické rezaci centrum
univerzalni zafizeni pro fezani ploSnych vypalkd, pro tvarové spalovani hran,
pro fezani otvord ve 3D prostoru

Daniel Hadyna, Hadyna - International, Ostrava

ik

Hadyna - International, spol. s . 0.
www.hadyna.cz

Nase spolecnost se jiz 15 let zabyva
vyvojem a vyrobou robotizovanych a automa-
tizovanych pracovist. V leto$nim roce jsme
se rozhodli ozZivit projekt robotického rezani
oceli, které prinasi pro své uzivatele celou
fadu vyhod. Pfedevsim zvySeni produktivity
prace a snizeni nakladli na fezani tvarovych
ukost a na fezani otvort ve 3D prostoru.

Rezani pomoci priimyslového robota pinasi
vysokou univerzalnost pfi jeho pouZiti, relativné
vysokou presnost fezl a v porovnani s cenami
komer¢nich palicich strojl je cela technologie
dostupna za vyrazné nizsi cenu.

Robot mlze provadét fezani bud' kyslikem
nebo plasmou. Rezani kyslikem je vhodné pro
v8echny typy fezani (vypalky, tvarové rezani
Ukostl, fezani otvordi ve 3D prostoru). Rezani
plasmou je pak vhodné pro vypalky a fezani
otvort ve 3D prostoru.

PREDSTAVUJEME UNIVERZALNi REZACi CENTRUM
Vyrébime nékolik zakladnich feseni palicich
center, a to podle max. velikosti fezaného plechu
nebo dilce, pfipadné délky a priméru fezané

trubky.

Zde uvadime jeden z nejlépe vybavenych
modell péliciho centra, kde Ize fezat vypalky
nebo tvarové Ukosy na plechu o max. rozmeéru
6 000 x 1 500 mm, dale pak fezat otvory do tru-
bek o max. priiméru 800 mm a délce 6 000 mm.

Samoziejmosti je fezani rliznych otvord
ve 3D prostoru do svafenct o max. velikosti
6 000 x 1 000 mm a vysce cca 1 000 mm.

Robot mlze nést bud' strojni fezak pro fezani
kyslikem nebo strojni horak fezaci plasmy. Za
pfiplatek Ize zafizeni vybavit vyménnou hlavici,
kde Ize kombinovat obé technologie fezani (po-
zor, nejedna se o automatickou vyménu téchto
technologif).

Celé robotizované pracovisté je vybaveno
software pro OFF-LINE programovani, ktery
zajistuje snadné programovani fezaciho robota.
Programovéani probiha bud' v rdmci nadfazené-
ho fidiciho systému celého pracovisté, nebo
z kancelare se vzdéalenym pfipojenim do fidiciho
systému pracovisté. Rezaci program robota se
vytvari podobné, jako u komerénich pélicich
stroju.

REZANi BEZNYCH VYPALKD

Primyslovy robot ve spolupraci s inteligentnim
software pro jeho OFF-LINE programovani Ize
snadno programovat podobné jako komeréni
pélici stroje pro fezani béznych vypalk(.

Programové vybaveni umoznuije jednoduse
vytvorit palici plan. Obsluha definuje jednotlivé
typy vypalkll a mnozstvi, které se maji souc¢asné
na jednom plechu vypalit. Program navrhne
optimalni rozvrzeni jednotlivych vypalkd na uziva-
telem definované velikosti plechu tak, aby vzniklo
co nejméné zbytkd.

Podobnym zpUsobem Ize jednoduse progra-
movat fezani rznych otvor( do trubek nebo pro-
fild, které se upinaji do jednoosého polohovadia.

Zarizeni Ize pouzivat jak pro fezani velkého
mnozstvi vypalk(, tak také pro zakazkové fezani.

Primyslovy robot ma max. opakovanou ne-
presnost svého pohybu s fezakem/horakem ve
3D prostoru do £ 0,1 mm podle typu a velikosti
pouzitého pramyslového robota.

Pro technologie fezani kyslikem a fezani
plasmou plati obecné technické a technologické
zésady jako u komercnich palicich strojd.

Model fezaciho robotického centra pro fezani plosnych vypalk(,
tvarowych tkost, otvor(i do trubek a otvor(i ve 3D prostoru.

Robot m(ize fezat r(izné otvory do trubek nebo profild. Dilce se upnou
mezi licni desky jednoosého polohovadla, které pak provadi optiméini
natoceni dilce pod fezak/hotak, ktery je nesen primyslovwym robotem.

jednoosé polohovadlo pra
upnuti trubky pro fezani otvori

6-ti osy prumyslovy robot
pojizdi po 4 m pojezdove draze

pevny stil pro umisténi plechi
pro fezani vypalku, tvarovych
ukost nebo diled pro fezéni
otvorl ve 3D prostoru

6/ SVET SVARU
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TVAROVE REZANi UK0SU
- PRIPRAVA SVAROVYCH PLOCH

Moznost tvarového fezani UkosU, jako priprava
svarovych ploch pro svarovani, je jednou z hlav-
nich vyhod nabizeného reseni. Robotizované
fezani tvarovych UkosUl je v porovnani s ru¢nim
fezanim produktivnéjsi az o 1 100 %!

Tvarové fezani Ukosl se provadi na pevném
stole, kde obsluha presné umisti vypalek, na kte-
rém se maji srazit hrany. Robot pak provede dle
programu presné fezani Ukosd, a to jak rovnych
hran, tak také zaoblenych.

Rezané plochy neni potfeba néjak dale
prebrusovat, pouze se musi odstranit pfipadna
struska - draténym kartacem. S tvarovym Uko-
sovanim méame dobré zkusenosti nejen u bézné
jakosti uhlikovych oceli, ale také u materiélu
Hardox/Weldox.

Doporucujeme, aby fezani tvarovych Ukosu
bylo provadéno kyslikem. Rezani tvarovych tko-
sl plasmou je mozné pouze u tencich materiall -
u silnosténnych plech je tato technologie spise
neekonomicka.

Pozn.: Instalovali jsme nékolik robotizovanych
pracoviét pro tvarové Ukosovani. Rezani Ukos
robotem nahradi az 12 zamec¢nikl v jedné smé-
né. S nasazenim této technologie se razantné Rezani tvarového (kosy kyslikem na pripraveném vypalku.
zvysi také kvalita ukosovanych ploch.

Typicky predstavitel dilce s Ukosy jako pfiprava ploch pro svarovani. Rezanou hranu dilce neni potfeba dale brousit, postaci pouze Kladivkem oklepat strusku.

PROSTOROVE REZANi OTVORU

Dal$i z pfednosti robotizovaného fezani je
moznost pfipravy pfesnych otvorl pomoci fezani
kyslikem nebo plasmou na svafencich nebo
profilech rdznych tvard.

Pro ptipravu fezaciho programu obsluha
nacte do PC 3D model frezaného dilce a jedno-
duchym zpUsobem na tomto dilci umisti otvory,
které pak robot nasledné vyreze.

Velkou prednosti tohoto feSeni je opakované
presné umisténi veskerych otvorl vaci sobé.
Opakovana nepresnost najeti robota s rezdkem/
hofdkem na misto fezani je max. do £ 0,1 mm.

Doba naprogramovani podobného dilce, ktery
je na obrézku vedle, je cca 5 minut.

Pokud budete potrebovat vice informaci, neva-
hejte nas kdykoliv kontaktovat. Radi Vas osobné
navstivime k technické konzultaci. Vice informaci
ziskate na internetovych strankach:
http://www.hadyna.cz, sekce robotizace.

pohybu robota, . cca +0,1 mm a vybranou technologif fezani.

SVET SVARU
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svarovani a rezani
dva stroje — jeden zdroj
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Samostmivaci kukly 3M Speedglas 9100

Ing. Pavel Havelka, Migatronic GZ, Teplice

partnerské stranky

miGATIoNiC

www.migatronic.cz

Migatronic CZ, a.s., je distributorem samostmi-
vacich kukel 3M Speedglas, které jsou etalonem
kvality, jednoduchosti a spolehlivosti. Nova kukla
fady 9100, ktera nahrazuje dfive tak oblibenou
fadu 9002, predstavuje dokonalou ochrannou
pomucku pro svarece s cilem nejen bezpecné
chranit jeho zrak, ale zjednodusit i jeho tézkou
préci a chranit pfipadné i jeho dech, sluch,
popf. i hlavu.

Kukla 9100 je kombinovana se tremi velikost-
mi samostmivacich filtrd (V, X, XX), méa bocéni
prdzory a mdze byt doplinéna i filtrani pretla-
kovou jednotkou s bezprdvanovym provozem.
Svarec tak bezpecné dycha Cisty vzduch a mize
se soustredit na svoji préaci. Varianta 9100 FX
ma pod odklopnou samostmivaci kazetou jesté

Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice

ochrannou masku pro brouseni, takze svare¢
mé dokonaly pfehled o pracovnich podminkéach,
aniz by musel kuklu sundavat.

Kukly 3M Speedglas fady 9100 jsou opti-
malnim nastrojem pro pramyslové svarovani.
Samozfejmé, jejich cena odpovida kvalité, ale
i funkce, servis a zajisténi nahradnimi dily jsou
dostate¢nym dtvodem pro jeji volbu, protoze
zdravi pracovnikl je nezaplatitelné. Pfi spravné
motivaci svafect nosit vhodné a funkéni ochran-
né pomdcky a starat se o né, se vy$si cena kukly
9100 ve srovnani s levnou konkurenci v hodinové
cené dobrého svafece rozhodné neprojevi.

Vyzkou$ejte kukly 3M Speedglas 9100, popf.
9100 FX a zvazte i muslové chranice sluchu

9100 FX Adflo

Tésime se na Vas v Brné.

9100 Adflo

nebo filtraéni jednotky Adflo, které se s kuklou
9100 daji kombinovat. Investice do ochrany zdra-
vi pracovnikl je nase spole¢na povinnost.

? ! 9100 600 FX

Ve dnech 10.-14. 9. 2012 se v Brné kona Mezinarodni strojirensky
veletrh, jehoz soucasti je i vystava svarovaci techniky Welding 2012.

Zveme Vas do stanku Migatronic v pavilonu G2, ¢islo stanku 006,
kde budou pfipraveny ukazky adaptivnich metod
svarovani, moznosti robotizace a plasmového
svarovani i Fezani kovl. Dale Vam predstavime
novinky v sortimentu pfislusenstvi a pfipomeneme
i FeSeni Uspor a automatizace ve svarovani.

Migatronic Sigma Galaxy je MIG/MAG/MMA
synergicky invertorovy svarovaci stroj s otevienou
architekturou pro nové budouci potfeby procesu
svarfovani. Diky vestavéné ¢tecce SD karty
umozfiuje snadny upgrade Fidiciho systému i do-
plhkovych procest a metod svarovani. SD karta
je ale i vhodnym médiem pro zaznam parametr(
svafovani a pro jejich snadny prenos do pocitace
pro jejich trvaly zaznam a pro dalsi zpracovani.

Novy software MigaLOG™ pro Sigmu Galaxy
tak, v souladu s pozadavky EN 1090, snadno
zaznamenava priibéh svarovani (proud, napéti,
rychlost podavani dratu) na viozenou SD kartu
a pocita i vnesené teplo dle EN 1011-1. Navic
meéfi i dobu svarovani, spotrebu plynu a dratu
pro presné porovnani ekonomiky procesu sva-
fovani, takze i kdyz je jednoduchym doplfikem
softwarové vybavy stroje Sigma Galaxy, je zaro-

SVET SVARU

ven i vyznamnym nastrojem technologl a svarec-
ského dozoru v souladu s platnymi normami.

Migatronic SD karta je snadno pfenosné
médium a umoznuje zdznam az 50 svard, véetné
jejich pojmenovani a chronologického sefazeni.
Po zkopirovani dat do pocitace mize byt karta
opét pouzita pro dalsich 50 zaznama.

Svarovaci stroj Sigma Galaxy, pokud je
svafovani se zaznamem MigaLOG™ podminkou,
automaticky blokuje zahajeni svafovani bez
vlozené SD karty a zajistuje tak 100% zaznam
realizovanych podminek svarovani.

Software MigaLOG™ pro stroje Sigma Galaxy
je jednoduchym (data se snadno vyhodnocuji
v MS Excelu a SD karta je béZzné médium)

a spolehlivym néastrojem pro hodnoceni kvality
a efektivity procesu svarovani.

Sigma Galaxy
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Omega? 220-550 - zdokonaleni dokonalého

aneb zapomerite na odboCky a choppery

Ing. Pavel Havelka, Migatronic GZ, Teplice

miGATI0oNiC

www.migatronic.cz

pod spolec¢nym oznac¢enim
Omega?, které upomina na
pfimou névaznost na obli-
benou fadu invertorovych
svarovacich strojd Omega,
ale s mnoha novymi funkcemi
a parametry rozsirujicimi a dopl-
Aujicimi okruh jeji vyuzitelnosti
- od lehkého zamecnického
svarovani az po tézké prd-
myslové aplikace v oboru
svarovani tlakovych nadob,
transportnich zarizeni a pfi
vyrobé a renovaci energetic-
kych zafizeni a dalinich
strojd.
Omega?
je slozena
z celé fady
inverto-
rovych
zdroju
nominal-
nich vykont
220, 270, 300,
400, 550 A, dvou fidicich
panelt (Basic Il a Advanced Il)
a u variant 400 a 550 s moznosti
plynového nebo vodniho chlazeni hoféku
a kompaktniho provedeni nebo stroje se
samostatnym snimatelnym podavacem dratu
a odpojitelnym mezikabelem rdznych délek.

Omega’ Mini 270 Advanced

Rychly vyvoj elektroniky a dlouha zkuSenost
pracovnikd firmy Migatronic vede k neustalé
inovaci jejich vyrobku. Ke 20. vyroci zahjeni
ginnosti v CR a SR Migatronic uved! novou gene-
raci MIG/MAG/MMA svarovacich stroji Omega

Omega’ 5505V Advanced Omega’” 400CV Advanced

10/
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zatézovatel, napt. 175 A/100 % Omega? 300
(pfi hmotnosti 16 kg), 300 A/100 % Omega?
400 (pfi hmotnosti 37 kg), 430 A/100 %
Omega? 550 (pfi hmotnosti 38 kg), méreno,
samoziejmé, pfi 40 °C. VSsechny Omegy?2 maji
prepinatelnou polaritu pro moznost svarovani
trubi¢kovym dratem s vlastni ochranou.
Omega? reaguje na ménici se podminky
a pozadavky svarec¢ské praxe. Ridici panel ma
proto nové samostatné knofliky pro nastavovani
proudu a napéti a dva zelené digitalni displeje
pro samostatné zobrazeni proudu a napéti. Po-
davace dréatu jsou vzdy ctyrkladkové se snadnym
a spolehlivym nastavenim pfitlaku a s moz-
nosti pouziti drétd @ 0,6-2,4 mm.
Podava¢ Omegy? 400/550 ma rych-
lost podavani az 27 m/min., takze
se hodi pro jakékoliv priimyslové
aplikace.
Ridici panel Basic Il umoz-
Auje bezstupriové manualni
nastaveni a zobrazeni primar-
nich i sekundéarnich parametrd
avolbu 2T/4T spinani. Omega?
s panelem Basic Il je tak moderni
invertorovou nahradou dnes jiz za-
staralych odboc¢kovych strojd, ktera proti
nim pfinasi 1/3 hmotnost, plynulou regulaci
parametrd, vysoky vykon a provozni zatézovatel,
nizkou spotiebu elektfiny a moznost pozdéjsiho
upgrade na verzi Advanced II.

Omega’ 550CV Basic

SVET SVARU



Ridici panel Advanced |l je ve srovnani s Ba-
sic Il navic vybaveny synergickymi programy
pro svarovani oceli, hliniku a MIG pajeni pozin-
kovanych plecht. Rezim pro manualni MIG/
MAG je zachovan a u Omegy? 400/550 ma
i programy pro MMA svarovani, popf. draz-
kovéani uhlikovou elektrodou @ 8-10 mm
(Omega? 550). Pro synergické programove
fizené svafovani ma panel Advanced II
i funkci stehovani a funkce sekvencniho
svarovani Power Arc™ a Duo Plus™ pro
dokonaly pravar korene a pro rychlé
svafovani silnosténnych materialdi. Pro
MMA svarovani mohou byt Omegy?

s panelem Advanced Il dopinény
i vhodnym dalkovym regulatorem.

Oba fidici panely jsou chrané-
ny odklopnym prdhlednym
plastovym krytem, aby nedoslo
k jejich nahodnému posko-
zeni nebo nechténé zméné
nastavenych parametr(.

Software Fidicich
panelll se velice
snadno aktualizuje
prostfednictvim SD
karty, takze Omegy?
jsou pfipravené i pro
budouci nové zplsoby
svarovani a pro nové mate-
rialy, dnes teprve vyvijené.

UZ dnes ale Omega? uzivateli pfinasi nizkou
spotfebu elektfiny (pfi stand by rezimu jen 30 W)
a moznost doplnéni o dalsi “Setfici” funkci IGC®,
1j. synergickou regulaci plynu se spofi¢em,
ktera optimalizuje pritok plynu podle aktualnich
svafovacich parametrd, a které dokaze usetfit
15-50 % plynu a tim nasledné pfinasi i uspory
v logistice plynovych lahvi.

Omega? 400/550 v provedeni se snimatelnym
podavacem mdze byt doplnéna i odlehc¢ovacim
ramenem pro horak, které kromé snadné ma-

Omega’ 220CL Advanced

nipulace s hofakem zvysuje i jeho ochranu

pred poskozenim od svafence nebo okolniho
prostredi, protoZze udrzuje hofak v poZzadované
vysce. Omegy? jsou standardné osazeny horaky
MIG-A Twist™ s oto€nym krkem a s moznosti
dalkové regulace z rukojeti horaku, takze svarec
dostava dokonaly nastroj s jednouchou vzdale-
nou obsluhou.

Specifickou variantou fady je Omega? Mini
270 Advanced, ktera v minimalizované skfini (pfi
hmotnosti pouhych 19 kg), se zatéZovatelem
160 A/100 % a se ¢tyrkladkovym podavacem na

Samostmivaci kukly Migatronic Focus

Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice

partnerské stranky

Omega’ 300CL Basic

5 kg civky dratu, predstavuje dokonaly nastroj
pro montazniky a servis. Diky moznosti zmény
polarity umoznuje i svafovani trubi¢kovymi draty
s vlastni ochranou, takze je komplexnim feSenim
MIG/MAG svarovani oceli i hliniku s vyhodou
malych rozmérd a nizké hmotnosti.

Nova Omega? je ucelenou fadou inver-
torovych svarovacich strojd pro kazdodenni
kvalitni ru¢ni i automatizované svarovani a diky
rozumnym cenam, jasnym vyhodam a jednodu-
ché obsluze uZivateli rychle pfinese uspokojeni
z dobré investice.

miGATI0oNiC

www.migatronic.cz

Migatronic je tradi¢nim dodavatelem
svarovacich strojd a jejich prislusenstvi, takze
v jeho nabidce nechybi ani Siroky sortiment
ochrannych pomdcek, zejména svarecskych
kukel. Samoziejmym standardem je dnes kukla
samostmivaci a trh je plny dobrych i “dobrych”
vyrobkU. Migatronic, jako garant kvality a spoleh-
livosti, a v pfipadé kukly i bezpec¢nosti, dodava
svym uzivatellim jen kukly,
které pIni naro¢né in-
terni pozadavky

SVET SVARU

skupiny Migatronic Group. Parametry, funkénost,
bezpecnost, spolehlivost, jednoduchost, do-
stupnost dilli a rozumna cena jsou peclivé
hodnoceny tak, aby vysledny produkt
byl optimalni a mohl tak nést jméno
Migatronic.
Novéa kukla Migatronic Focus
v ¢erné nebo zelené barvé je vhod-
nym dopliikem pro profesionalni
i prilezitostné ru¢ni svaro-
vani, kde je prioritnim
pozadavkem nizka
pofizovaci cena
pfi zachovani
dobré funkce
a zivotnosti.
Kukla
Focus ma
vnejsi
regulaci
V rozsa-
hu DIN
9-13,
pfi roz-
jasnéni ma
DIN 4. Rychlost zatma-
veni je 0,1 ms, prodleva rozjasnéni je
0,1-0,8 s. M4, samozfejmé, funkci brou-
Seni, automatické zapinani i vypinani a vazi
jen 0,485 kg. Napajeni je solarni v kombinaci

\
1

se dvéma bateriemi,
které maji Zivotnost cca 1 rok,
takze pfi pouzivani je naprosto spolehliva.

Je dostupna u véech autorizovanych prodejcl
Migatronic za cenikovou cenu 3 110 K& + DPH,
popf. v e-shopu migatronic:
http://shop.migatronic.cz.
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bezpecnost prace

Jak vybrat vhodnou tmavost
svarovacich zastén pro svarovaci boxy?

Daniel Hadyna, Hadyna - International, Ostrava

Pro potreby reseni zastinéni svaroven je
v dnesni dobé potreba pouzivat materialy,
které nejen odstini silné svétlo ze svarova-
ciho oblouku, ale také pohlti infracervené
a ultrafialové zareni. Optimalnim reSenim je
instalace svarovacich zastén nebo svarova-
cich lamel, které tyto podminky splnuji.

SVAROVACi ZASTENY - OCHRANA OKOLi 0D
SVAROVANI

Hlavni funkci svafovacich zastén je ochrana
pracovist, které jsou umisténa v dohledu svarova-
ciho pracoviste.

Predevsim svételné zareni, které pfi svarovani
vzniké, maze vést k trvalému poskozeni oéi. Pra-
covnik, ktery je dlouhodobé vystavovan expozici
tohoto svétla, napfiklad obsluha obrabéciho stro-
je, ktery je umistén v t&sné blizkosti svarfovaciho
pracovisté, a které neni fadné zastinéné, si takto
mUze postupné a bohuzel trvale poskodit zrak.

Prave z téchto ddvodd je pouziti svarovacich
zastén pro svarfovny nezbytné vybaveni kazdé
moderni firmy.

INFRACERVENE ZARENi
PFi svarovani elektrickym obloukem vznika

Svarovaci zastény slouz predevsim jako ochrana okoli svafovaciho pracoviste.

12/

-
-
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infraCervené, ultrafialové zareni a silné intenzivni
viditelné svétlo.

Infracervené zareni (nese oznaceni IR) mlze
svareci zpUsobit predevsim popaleniny kize.
Toto zafeni neni pro svarece pfilis nebezpecné.
Postaci pouzit bézné pracovni odévy a rukavice.
A dale pak UV filtr jako ochrana zraku. Mtze
rovnéz zpUsobit prehrati organismu.

Toto zarfeni také vytvari napr. slunecni svit
a zpUsobuije klasické opalovani kize. Pokud
vSak slunce sviti napf. pres sklo jedouciho vozu,
infracervené zareni je timto eliminovano.

ULTRAFIALOVE ZARENi

Ultrafialové zareni (oznaceni jako UV zareni)
mUze rovnéz zpUsobit poskozeni pokozky — pfi
nedostate¢ném chranéni kiize maze vést k velmi
tézkym popaleninam. Navic poskozuje ocku
oka a muze vést k jeho zanétlim. Vystaveni oka

ultrafialovému zareni znaji svareci jako paleni oci.

Ochranou proti UV zéfeni je pouziti vhodného
pracovniho odévu a UV filtru pro ochranu zraku.
INTENZIVNi VIDITELNE SVETLO

Od svarovani vznika také velmi silné viditelné
svétlo. Lidské oko se snazi na silné svétlo adap-

tovat stahovanim zorni¢ek nebo privirdnim oci,
aby nedoslo k poskozeni sitnice.

Proto je nutné, aby se svare¢ chranil vhodnou
svarecskou kuklou a jeho okoli bylo rovnéz chra-
néné vhodnou stinici sténou.

VLASTNOSTI SVAROVACICH ZASTEN

Svarovaci zastény pohlcuji infracervené
i ultrafialové zareni. Jejich pozadované technické
vlastnosti vychazeji z normy CSN EN 1598, ktera
rovnéz stanovuje metodiku testovani svarovacich
zastén.

Nebudeme zde vyditat jednotlivé technické
podminky testll a parametry svarovacich zastén.
Ov8em nejcastéjsim dotazem uZivatel(l svarova-
cich zastén je otazka jejich horlavosti.

Pokud svarovaci zasténu vystavite primému
plamenu, svarovaci zasténa zacne v pfimém ohni
zhnout a horet. OvSsem dle pozadavku citované
normy musi svarovaci zasténa ihned uhasnout,
pokud prestane byt vystavena pfimému ohni
a dale pak do cca 3 sekund prestat zhnout. Sva-
fovaci zastény nejsou tedy nehorlavé, ale nesmi
podporovat hoteni.

STANOVENi VHODNEHO STUPNE ZATEMNENi
SVAROVACICH ZASTEN

Jako ochrana proti intenzivnimu viditelnému
svétlu, které vznika pfi svarovani, se svarovaci
zastény vyrabéji v rliznych odstinech, v riznych
tmavostech. Cervena - stuperi zatemnéni 4
(rozsah stupné zatemnéni je podobny jako napf.
u svarovacich skel svarecskych kukel), zelena
nebo také bronzova - stupen zatemnéni 6 a tma-
vé zelena - stupen zatemnéni 9.

Je potreba znovu zdlraznit, Ze svarovaci za-
stény slouzi predevsim jako ochrana pracovniho
prostoru kolem svarovaciho pracoviste, aby
nedochézelo k ozarovani pracovnikd, ktefi pra-
cuji v tésné blizkosti svafovani nebo ktefi kolem
svafovacich mist prochazeji.

Obecné plati, ze ¢im je svafovaci zasténa tmav-
§i, tim je okoli pracovisté Iépe chranéné. Proto je
vhodné vzdy pouZivat tmave zelenou svarovact
zasténu s nejvyssim stupném zatemnéni.

Ovsem pres tuto zasténu neni z venkovniho
prostoru vibec vidét. A pravé mit moznost vidét
do prostoru svafovny je jeden z ¢astych pozadav-
kU svarujicich firem.

Ochranng zastény se vyrabgjf ve Ctyrech zakladnich barevnych provedeni. Kazda ma jiny stuper zatemnéni.
Cervend 4, bronzova a zelend 6, tmavé zelend 9. K dispozici jsou také iré zastény, které chrani své okolf proti
infradervenému a ultrafialovému zafen.

SVET SVARU



Ll

Dalsi pfiklad zastinéni svafovny pomoci svarovacich lamel. Tmave zelend barva svarovacich lamel zajistuje
nejvySsi troven ochrany okolnich pracovist proti Skodlivému zareni od svarovani.

Svarovaci zastény jsou vybaveny oky pro uchyceni na ocelovou konstrukci. Po obou strandch zastén jsou
nalisované zapinaci knofliky, pomocf kterych Ize jednotlivé zastény na sebe vzdjemné napojovat

"

U jednoho zakaznika jsme instalovali lamelové stény s tim, Ze v rozich byla pouZita jedna Cervena lamela. Pies

zatemnéni, tedy 9.

cervenou lamelu Ize sice omezené do vnitiniho prostoru svarovaciho boxu nahlédnout, aniz by pracovnik musel

do prostoru svafovani vstoupit.

Z téchto davodu se firmy vybavuiji svafovacimi
zasténami s nizSim stupném zatemnéni. V. mno-
ha téchto pfipadech je pak pouziti svarovacich
zastén méné ucinné. Lze tyto zastény vlibec
pouzivat? A ve kterych pripadech?

Odpovédi na tyto otazky nejsou snadné. Zalezi
na danych podminkach a situac¢nim usporadani
daného svarovaciho mista. Obecné vSak plati stejna
pravidla ochrany oc¢i okolniho personélu jako pro
samotného svarece. Napr. dle normy EN 379:2003
Ochrana zraku - samostmivaci kazety.

Pro jednoduchy a orientaéni vypocet pouziti
stupné zatemnéni svafovaci zastény Ize pouzit
toto pravidlo: 1 m vzdalenosti od svarovaciho
oblouku Ize pocitat jako ochrana na Urovni

SVET SVARU

1 stupné zatemnéni. Pokud tedy svarec potfebu-
je pro ochranu svého zraku pro svafovani napr.
stupen zatemnéni 12 a svafovaci zasténa je ve
vzdalenosti napt. 6 m od mista svarovani, Ize
pro tento pfipad doporucit zelenou zasténu se
stupném zatemnéni 6. Samoziejmé, Ze neplati
situace, Ze ve vzdalenosti 12 metrd od svarovani
neni potfeba Zzadnou svarovaci zasténu! Svaro-
vaci zasténa chrani také proti infratervenému

a ultrafialovému zareni.

Ve svarovacich boxech umisténych vedle sebe
se bézné pouziva kombinace dvou tmavosti -
tmave zelena oddéluje svarovaci box ze tfi stran,
zelena nebo také Gervena zasténa je pak pouzita
ze vstupni strany do svafovaciho boxu. Ovsem

bezpecnost préace

Optiméalné zastinény svarovaci box svafovacimi zasténami tmave zelené barvy. Tento odstin ma nejvy3si stupen

Dalsi priklad vhodného feseni déleni a zastinéni jednotlivych svarovacich box(.

Podobné jako svafovaci zastény Ize pro (cinné zastinéni svarovaciho boxu pouzit svarovaci lamely.

pokud naproti vstupu do svafovaciho boxu
pracuje bez dalsiho zastinéni jiny pracovnik, je
vhodnéjsi pouZit i pro tuto vstupni stranu svaro-
vaciho boxu nejtmavsi zasténu.

Stejnym zplisobem Ize postupovat pfi vybéru
tmavosti svafovacich lamelovych stén, které
se vyrabgji ve stejnych odstinech a maji stejny
stupen zatemnéni jako svarovaci zastény.

ZLUTE A MODRE FOLIE

Casto se setkdvame s rliznymi nahradami sva-
fovacich zastén. Zpravidla se jedna o svétle zluté
nebo modré félie. Zde je zapotiebi davat pozor.
Tyto félie nejsou urceny pro zastinéni svarfoven —
nepohlcuji ultrafialové zareni a byvaji horlavé.

/13
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Novy koncept uspory energie

% YASKAWA

MOTOMAN

www.motoman.eu

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

Na vystavé Automatica spolec¢nost
YASKAWA predstavila nové koncepty
energetickych uspor, které zahrnuji fadu
individualnich opatreni pro optimalni navrh
robotd, koncepty inteligentniho vypinani
a rekuperaci energie.

Vysledkem jsou az 25% Uspory energie.
Energetické pozadavky robotu jsou uréeny
nejen navrhem manipulétoru, ale i aplikaci, fidici

jednotkou a dispozici systému. Cim vétsi je
proménlivost jednotlivych parametrd, tim vétsi je
rozsah moznych Uspor. Koncepce odpojovani

a inteligentniho vypinani béhem provoznich
prestavek, napfiklad o vikendech, mohou vést
az k 15% Usporam energie diky organizovanému
vypinani systému.

Jesté vétsi potencialni Uspory nabizi kon-
strukce robotd. Spole¢nost YASKAWA zjistila, ze
v typické vyrobni lince karoserii by bylo mozné
zvolit 40 % vSech robotd alespon o jeden stupen
mensich, coz vede k 8% Uspore energie. Reseni
od firmy YASKAWA umoznuji vétsi hustotu robo-
t0 a krat$i doby cykll na bunku pouZzivajici mensi
roboty. DalSich Uspor energie Ize dosahnout
pouzitim lehkych robotl. Volba mensich robott
vede nejen k Uspordm energie, ale i ke kratsSim
dobam cykll. Napfiklad volbou kombinace
250kg robotu s 80kg robotem, navrzené pro spe-

Novinka Yaskawy pro aplikaci lakovani
MOTOMAN EPX1250 pro aplikace lakovani a ATEX - malé, modré, vykonné

Ing. Rudolf Nagl, Yaskawa Czech - Praha

cifickou aplikaci, Ize usetfit az 25 % energie a az
0 20 % zkratit doby cyklU.

Na vystavé Automatica spole¢nost YASKAWA
vystavila bunku, které predvedla, jak vyznamnou
roli mdze sehréat vyuziti prebyte¢né brzdné ener-
gie. Prostfednictvim inteligentniho prepinani po-
hont do generatorového rezimu Ize znovu ziskat
brzdnou energii a uloZit ji zpét do elektrické sité.
Predpokladem je dokonalé interakce vSech kom-
ponent, kterou zarucuje rozsahla fada robotické
a pohonéarské technologie firmy YASKAWA.

Od kvétna 2012 se spole¢nost YASKAWA
prostfednictvim VDMA U¢astni mezioborové
iniciativy ,,BlueCompetence” zaméfené na
udrzitelnost.

Yaskawa rozsifuje své portfolio vysoce
vykonnych lakovacich robotl zaraze-
nim kompaktniho robotu MOTOMAN
EPX1250 do své produktové rady.
Tento novy robot s pracovni obalkou
1 250 mm byl vyvinut pro mensi
aplikace, avSak mlze byt pouzit jako
doplnék ve stavajicich systémech.

Diky své kompaktni konstrukci
EPX1250 nabizi vyhody pro robotizované
lakovani malych déavek nebo ve vyrobé
s omezenou velikosti prostoru. Spolec-
nosti, které stéle lakuji manualné nebo
pouzivaji relativné malo flexibilni aplika-
tory, mohou profitovat z vétsi flexibility
a stalého vyrobniho toku a dosdhnout

tak sledovatelné procesy.
Toto zajistuje nejen
zvySenou efektivitu, ale
také pomaha splfiovat

podminky ISO certifikatd.

SIROKE POLE APLIKACI

Sestiosy robot nabizi moznost
uzite¢ného zatizeni az 6 kg.
S opakovatelnou presnosti
+ 0,5 mm je vhodny pro fadu
lakovacich uloh pro vSeo-
becné priimyslové aplikace,
stejné tak i v jinych sektorech.
MOTOMAN EPX1250 vyniké pfi
lakovani malych soucasti s prevazné

Novinka Yaskawy - bezpripravkové svarovani
Bezpfipravkové svarovani - flexibilni, rychlé a vhodné pro omezené prostory

Ing. Rudolf Nagl, Yaskawa Czech - Praha

plochou geometrii. MoZnosti pouziti se razni

od kovovych soucasti, pres dily plastové, az po
soucasti ze dieva. V zavislosti na pouzité rozpra-
Sovaci jednotce nebo pistoli Ize pouZit rlizné typy
praskovych a tekutych natérd.

Noveé vyvinuty kompaktni robot souc¢asné
nabizi jisté vyhody v kombinaci s jinymi roboty
nebo slouzi jako doplnék stavajiciho systému,
napriklad pro soucasti, které jsou pfilis rozmérné
pro jeden lakovaci robot, Ize vyuZit relativné ma-
Iého robotu EPX1250, ktery m(ze pracovat na
uréitych ¢astech vyrobku a zlepsovat tak ¢as cyk-
lu ve spolupréci s druhym lakovacim robotem.

Yaskawa, predni vyrobce robotizovanych
svarovacich systémt, v priibéhu veletrhu
Automatica 2012 predstavila trend bezpfi-
pravkového svarovani s vyjimeéné vysokou
presnosti. Celkem pét robotit MOTOMAN
naraz pracovalo synchronné.

Z4dné upinaci zafizeni neni potrebné v tzv.
Bezptipravkovém svarovani, nebot funkce
pfipravku je zajistovana pomoci robotd. V sou-
Gasném zarfizeni konstrukce Yaskawy jsou dva
roboti pouZity pro uchopeni svarovanych dild,
dva naprosto koordinované roboty pro linearni
a jeden robot pro bodové svafovani provadeéji
samotné svafovaci operace. Technickym predpo-
kladem pro realizaci téchto komplexnich UkonU

je synchronni fizeni MOTOMAN DX100. Cely
systém je zastitén kamerovym systémem pro
vyhledavani svar(l a programovacim softwarem
MotoSim VRC.

Vysledkem takového vice robotového feseni
je velmi flexibilni a pIn& synchronni svarovaci
proces v kompaktnim prostoru. Dal&i vyhodou
jsou kratsi doby cyklu, nebot upinaci proces je
absolutné vynechan. Navic svafovani a mani-
pulace maze byt vykonavana v jediném kroku
a univerzalni manipulacni roboty mohou byt
vyuzity i pro jiné Ukony a aplikace.

Kromé vyse uvedenych vyhod jsou robot
a svafovaci systém synchronni jako jedina
vyrobni jednotka. Jeden ze svarovacich robott

je vybaven systémem SynchroWeld™. Svaro-
vaci systém sleduje aktualni svafovaci rychlost

v kazdém bodu trajektorie. Ridici systém robotu
zna nejenom rychlost bodu TCP robotu, ale

i rychlosti externich os. Tyto informace o rychlos-
tech jsou zpracovavany pfimo v fidicim systému
svarecky, coz umozniuje prizplsobeni se
intenzity svarfovaciho zdroje na aktudalni rychlost
robotu. Aplikovana energie na jednotku délky
tak zUstava zachovéana podle vSech podminek

a vysledkem je homogenni konstantni priibéh

a jednotny vzhled svarové housenky véetné mist,
kde dochéazi k nahlym zménam pozice horaku.

SVET SVARU
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Dny otevrenych dveri

... ve dnech 2.- 4.10.2012
denné od 8:00 do 14:00 ...

spole¢nosti Hadyna - International v Ostravé

Dovolujeme si Vas srdec¢né pozvat na technologické
dny otevienych dveri spoleénosti Hadyna - International, spol.
s r. 0. v Ostravé, které se konaji ve tirech dnech, a to utery az
ctvrtek od 2. do 4. fijna 2012.

Kazdy den od 8:00 do 14:00 budou kazdou hodinu
probihat jednotlivé prezentace a predvadéni. Celkem jsme pro
Vas pfipravili 7 stanovist, kde kazdou hodinu budeme
predstavovat jednotlivé technologie. Proto mlzete pfijet v
kteroukoliv hodinu a zu€astnit se jen té ¢asti programu, ktera Vas
konkrétné zajima.

Praktické predvadéni nejmodernéjsich
svarecek pro ru¢ni svarovani

Prakticky pfedvedeme tyto technologie svafovani na
nejmodernéjsich svarfovacich zafizenich Migatronic:

@ Novinku - software MigaLog pro zadznam svafovacich
parametri na svarovacim stroji pro svarfovani metodou
MIG/MAG SIGMA GALAXY.

@ Novinky - svafovaci stroje OMEGA 300 a OMEGA 550 pro
svarovani béznych uhlikovych oceli, nerezi a hliniku metodou
MIG/MAG. Stroje budou vybaveny funkci IGC, ktera umoznuje
Usporu ochranné atmosféry od 30-70%. Ro¢ni Uspory mohou
dosahnout az 40.000 K¢!

@ Svarovaci stroj MIG/MAG pro stavebni firmy, potrubare a
udrzbu OMEGA Mini, ktery v kombinaci s trubi¢kovym dratem
s vlastni ochranou mlze nahradit drahé a neproduktivni
svafovani obalenou elektrodou nebo v fadé pfipadl také
metodu TIG.

@ Maly svafovaci invertor Automig 223i nebo 273i, ktery je uréen
pro svarovani jak béznych uhlikovych oceli, tak pro svarovani
pozinkovanych plechl. Ma skvélé vysledky také pro svafovani
hliniku a jeho slitin bez impulsniho rezimu svarovani. Stroj je
uréen pro zamecnické dilny a autoservisy.

@ Svarovaci stroj PI-250 AC/DC - budeme mit pipravené
praktické zkouseni svafovani jak uhlikovych a nerezavéjicich
oceli, tak také svarovani hliniku metodou TIG.

praktické pfedvadéni pramyslovych robott
na loriském dni otevienych dvefi

@ Plasmovou fezagku ZETA 100 pro fezani vech vodivych
kovovych materialG.

V ramci prezentace Vam muzeme pfipravit vzorky, které
si mUzete sami pfinést. Veskera technika bude pIné funkéni, radi
Vam dané zafizeni predvedeme a nechame prakticky i Vam
vyzkouset.

Pro kazdého ucastnika mame osobni darek, na dvore
nasi firmy bude k dispozici bohaté obc&erstveni.

Vasi navstévu neni nutné nijak pfedem avizovat. Zkratka
si udélejte ¢as v jednom ze tfi dnu a pfijedte. Vice organizacnich
informaci najdete na nasich internet. strankach www.hadyna.cz.

prezentace novych technologii, svafovacich
postupl vysvétlime a prakticky ukazeme

/ Praktické predvadéni \

pramyslovych robott

Budeme mit pfipravené a plné funkéni 4 pramyslové roboty
Motoman pro tyto razné aplikace:

@ Robot HP20D s pfislusenstvim TRUMPF pro laserové
svarovani. Mame pfipravenou svétlotésnou kabinu, kde
budeme prakticky svarovat pfipravené vzorky tenkych plechu.

® Robot MA1900 se svafovacim pfislugenstvim MIGATRONIC
pro svafovani metodou MIG/MAG. Zde budeme pfedvadét
dotekové navadéni robota na zacatky svard pro provadéni
automatickych korekci. Dale pak automatickou Cisticku
JetStream pro &isténi plynové hubice svafovaciho hofaku.

® Robot HP6 se svafovacim pfisludenstvim SKS pro pfedvedeni
novinky - funkce SKS MicroMIG CC, ktery v fadé pfipadu plné
nahrazuje metodu TIG a zvySuje tim 5x svou produktivitu
svarovani.

@ Robot HP20D se svafovacim pfislugenstvim Lorch pro
svafovani metodou MIG/MAG. Zde budeme ukazovat funkci
SpeedPulse pro produktivni svafovani v impulsnim rezimu

\hor"eni svarovaciho oblouku. /




mame pfipraveno také pfedvedeni stroje
ZASO pro svarovani pod tavidlem

(

Predvadéni svarovani
pod tavidlem

Prakticky pfedvedeme svarovaci stroj pod tavidlem zn. ZASO
se svarfovacim vykonem 1000A pro produktivni svafovani
silnosténnych material(.

Svarovaci hlava bude nést 2 svarovaci draty, kterymi bude
soucasné svarovat jeden svarovy spo;j.

(

Prezentace a informace
o pramyslovém odsavani zplodin

Vystavime zde prdmyslovy odsava¢ Mechanic System, pomoci
kterého umime fesit centralni odsavani svafoven. Budou
prezentovany zakladni informace o jednotlivych feSenich odsavani
svafoven.

Na filtracni jednotce budeme prezentovat automatické Cisténi
povrchu filtraénich vlozek pomoci proudu stlaceného vzduchu,
ktery se prudce tzv. vstieli do vnitfniho prostoru kazdé filtracni
vlozky.

(

Prezentace ruénich i robotickych
horakd pro metodu MIG/MAG a TIG

Mame pfipravenou prezentaci nové fady MIG/MAG svarovacich
hofaku od spole¢nosti TBi. Dale pak fadu hofakd pro svafovani
metodou TIG.

Cela prezentace bude doplnéna o strojni svafovaci hofaky, a to
jak pro svafovaci automaty, tak také pro svafovaci roboty.

\

. J

(

ochrannych atmosfér pro MIG/IMAG a TIG

\

Prezentace vysoce produktivnich

Budeme prezentovat produktivni 3 slozkové ochranné smésné
plyny od spole¢nost Air Products, které zvySuji postupovou
rychlost a hloubku zavaru. Pfedevsim se budeme zaméfovat na
svafovani nerezavéjicich oceli, ale také na svafovani hliniku.

Navic bude prezentovana fada novych tlakovych lahvi INTEGRA s
integrovanym redukénim ventilem. Mezi nimi mj. mala lahev
INTEGRA Mini uréena predevsim pro stavebni firmy, udrzbu a
potrubare.

pokud si sebou pfinesete vzorky, radi
Vam je na misté svafime

POkud nema' o ,,a .

. 9 Br ,
VSe podstagng . "evadil

a funkenj,

S Zajet
Ostrayg uvidlite

L J

\

Prezentace magnetickych uchytek
a brusiva MOST

Ukazeme novou fadu magnetickych tchytek Magswitch, pomoci
kterych Ize vyrazné zkratit dobu stehovani i svafovani dilct
rdznych tvard.

Dale budeme prezentovat novinku v oblasti brusnych materiall -
brusivo MOST, které je vyrabéno v Evropé.

Hadyna - International, spol. s r. o.
Ostrava-Marianské Hory
® http://www.hadyna.cz
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Air Products se zucastni veletrhu Welding
a predstavi nové vyvojové trendy

Martina Svobodova, Air Products Praha

AlIR YA
PRODUCTS 4=

www.airproducts.cz

Spoleénost Air Products, jeden z hlavnich
dodavatel( technickych a specialnich plynt
v Evropé, se v zafi predstavi na tradiénim
mezinarodnim veletrhu svarovaci techniky
Welding v Brné. V roce 2010 se ho zuéastnilo
78 firem z deviti zemi. Pro Air Products je to
jedineéna Sance predstavit trendy v technolo-
gii svarovani a pokrok ve vyvoji.

SVAROVANi MA VZDY BUDOUCNOST

Spole¢nost Air Products je presvédcena
o tom, Ze vyzkum spravného pouZiti plynd pro
svarfovani ve strojirenském pramyslu zdaleka
neni u konce. Ackoli plyny predstavuiji pouze
malou ¢ast celkovych nékladd na svarovani,
mohou se vyznamné podilet na zlepSeni kvality
a zvySeni produktivity. Craig Hunt, manager divi-
ze Svarovani a zpracovani kovl, méa na véc jasny
nazor. PrestoZe oCekava, Ze alternativni techniky,
napfiklad lepeni, v dlouhodobém horizontu
malou ¢ast trhu ovladnou, je presvédcen, ze
svarfovani stale zlstava nejucinnéjsim zpdsobem
pevného spojeni dvou kust kova.

»Myslim, Ze pokud jde o nejcastéji pouzivané
plyny, je mezi rznymi dodavateli technic-
kych plyntd jen maly rozdil“ fik&a Craig Hunt.
»Molekula kysliku od nas je stejnd, jako od
jiného dodavatele. Rozdily v béZné pouZivanych
plynnych smésich s obsahem argonu a oxidu
uhli¢itého pro MAG svarovani jsou také velmi
malé. Rozdily se mohou projevit v Gistoté plyna,
coz je ale dano predevsim vyrobnim procesem,
tlakovymi lahvemi a zptsobem filtrovani plyn(.
Spole¢nost Air Products zna&né pokrocila s vy-
vojem technologie vestaveného filtru BIP (Built-
In Purifier), ktery automaticky filtruje vypoustény
plyn, a s vyvojem specialni povrchové Upravy,
ktera vnitfni stény lahvi chrani pfed znecisténim
plynem. Myslim, Ze hlavni rozdily mezi dodava-
teli plynu pro svarovani spocivaji v jejich znalosti
uziti plynu a logistice.”

ROZDIL

,Protoze naklady na svéareci plyn tvofi jen
malou ¢ast celkovych nékladd na svarovani,
neni roli plynu pro svafovani vénovana pfilisna
pozornost,” fika Craig Hunt. ,Béhem vystavy
Techni-Show v Nizozemi jsme provedli rozsahly
prlizkum znalosti lidi v oblasti svarecich plynd.
53 procent Ucastnikl vyzkumu uvedlo, Ze by
0 uZiti plynd uvitala vice informaci a Ze informace
o plynech, které ziskali béhem svého zaskoleni

na pracovisti, byly nedostate¢né. Lidé vi, jak
pracovat s nejbéznéji pouzivanymi plyny a smes-
mi plynd, mélo je ale znamo o vyhodéch, které
plynou napfiklad z pfidani malého mnozstvi
vodiku a hélia. Proto si myslime, Ze poskytovani
informaci o pouziti svafovacich plynd je nejlep-
§im zplsobem, jak se jako dodavatel odlisit.”
,Dodavatelé by méli svym klientdm poradit
s vybérem nejvhodnéjsiho plynu pro konkrétni
uziti. V praxi to tak ovSem ¢asto nebyva, proto-
Ze prodavat stejny standardni plyn ve velkém
je samozfejmé& mnohem lakaveéjsi. Myslim,
ze bézné plyny a smési plyn( jsou ve vétsiné
pfipadd odpovidajicim fesenim, obvykle ale
ne tim nejlep$im.” Craig poukazuje na to, ze
plyn mé vyznamny vliv na fadu aspektt. Vedle
prostych jevd, jako jsou rozstiik a vytvareni
vyparl pfi svafovani, pfedevsim ovliviiuje
kvalitu svaru a rychlost svafovani. ,Vyraznym
zlep$enim v téchto aspektech Ize dosahnout
snizeni poctu vyrobnich vad, omezeni nutnosti
provadéni naslednych praci a zvyseni pro-
duktivity. Lze také dosahnout znaénych Uspor
nékladd u nejvétsi nakladové polozky: prace.
Pouziti spravného plynu urcuji i dalsi faktory,
mezi které patii napfiklad material a pozado-
vana kvalita a vzhled svaru a také dovednost
samotného svarece. Pokud chceme klientovi
kvalifikované poradit, je nutno vzit v Gvahu
vSechny tyto prvky.”

HELIUM A ARGON

Craig Hunt uved! nasleduijici pfiklad. Pfi svafo-
vani nerezové oceli Ize k argonu pfidat malé pro-
cento hélia. Tim se zvysi teplota oblouku, zvysi
se plynulost svaru a zlepsi se rozlozeni tepla, coz
znamena, zZe svar je hladsi, [épe vypadéa a nasled-
né jej neni nutné prilis intenzivné upravovat. Pri-
danim hélia se naklady na plyn zvysi, ale zvySeni
kvality a produktivity je samozfejmé mnohona-
sobné vyssi. Podil nakladd na plyn na celkovych
nakladech na svafovani je stéle velmi nizky, a to
i u drazsiho plynu. Dulezitym dUsledkem pridani
hélia je nutnd zména nastaveni svarovaciho zafi-
zeni. Pokud nedojde k pfislusné Uprave napéti,
jsou vysledky horsi. Z tohoto pfikladu vyplyva, jak
dulezitou roli pouziti svafovacich plynd hraje. Bez
odborné pomoci se neobejde. Mnoho velkych
spolecnosti zaméstnava experty na svafovani
a vyrobni manazery, ktefi maji o problematice
hlubsi znalosti, mensi a stfedni podniky vSak
takovy luxus nemaji.

Spolednost Air Products v Ceské a Slovenské
republice zaméstnava neékolik vysoce kvalifiko-
vanych a velmi zkusenych odbornik( v oblasti
svafovani. Zaroven ale vyvinula i nékolik nastrojd,
diky kterym mUzou zakaznici ziskat dostate¢nou
predstavu o rozdilech v kvalité, produktivité a na-
kladech na pouziti riznych plynnych smési.

LOGISTIKA A TYPY DODAVEK

Spolec¢nost Air Products klade velky ddraz na
Uzce propojenou sit distribuénich mist - agen-
turnich zastoupeni, které husté pokryvaji Uzemi
Ceské a Slovenské republiky.

Air Products dodava svarovaci plyn v lahvich
o tlaku 200 a 300 bar, svazcich lahvi a kryogen-
nich nadrzich nebo dodavkou do zasobnikd.

Sluzba CryoEase® je inovativni systém
dodavek kapalného argonu a dusiku, je urCena
pro zékazniky s vy$8Si spotfebou tlakovych lahvi
a nabizi nepfetrzitou plynulou dodavku plynu.
Na pracovisté je nainstalovana kryogenni nadrz,
ktera je pravidelné doplfovana prostfednictvim
malého cisternového vozidla.

Ty, e o
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Kryogenni nadrz, které je pravidelné dopliiovana malym cisternovym

vozidlem.

TECHNOLOGIE

Manipulace a preprava tlakovych lahvi je vzdy
ginnosti, kdy je zvySené riziko poskozeni ventilu
a tedy i mozného ohrozeni zdravi ¢i majetku. La-
hev Integra® je vybavena unikatnim ochrannym
krytem, ktery komplexné obséahne vestavény
lahvovy a redukéni ventil, coz zajistuje maximalni
bezpecénost této lahve i pfi jejim pripadném
padu. Jelikoz kryt je nedilnou soucasti lahve,
ventil je tak neustéle chranén pred nebezpedim
poskozeni ¢i ulomeni a to jak pfi manipulaci, tak
i béhem aplikace. Navic lahev Integra® je mensi
a mé tedy nize poloZené t&zisté, a tak je zajisténa
jeji vétsi stabilita.

Lahev Integra® se vyznacuje nasledujicimi
prednostmi, které zajistuji jeji pohodIngjsi pouziti
oproti standardnim tlakovym lahvim:

- zabudovany regulaéni a uzaviraci ventil - odpa-
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Sortiment lahvi Integra.

da nutnost regulator kupovat nebo opravovat

- obsahovy indikator - rychlé rozliseni mezi
prazdnymi a pInymi lahvemi, a to bez ohledu
nato, zda je v pouzivani ¢i nikoliv

- 024 % leh&i — snadnéjsi manipulace pfi stej-
ném objemu plynu jako u standardni lahve

- uzaviraci ventil se ovlada minimalni silou

- manipulaci usnadnuje madlo, které je soucasti
ochranného krytu

- snadné a rychlé pfipojeni pfes hadicovou rych-
lospojku - Setfi Cas, mensi riziko netésnosti

VYZKUM A VYV0J

Craig Hunt je skute¢né ,muzem kovu“. Pfed
nastupem do spolecnosti Air Products v roce

Pozvanka

1995 vystudoval metalurgii na
University of Salford a Sest let
pracoval pro The Welding Institute
(TWI) ve Velké Britanii. Specializo-
val se na plazmové fezani a fezani
vodnim paprskem. Stal také u zro-
du prvniho vyzkumného zafizeni
povrchovych Uprav a termického
stfikani. Neni pfekvapenim, ze
Craig priklada velkou dlleZitost
vyzkumné a vyvojové ¢innosti
spole¢nosti Air Products v oblasti
svarovacich plynd, ktera se v pris-
tich letech jesté zintenzivni.

,Na zac¢atku osmdesatych let
minulého stoleti se objevily riizné
¢lanky, které tvrdily, ze svafova-
ni neméa budoucnost. Ja si ale
myslim, Ze svafovani bude mit
budoucnost vzdy. | kdyz vzroste
obliba novych technik, napfiklad
lepeni, které ovladnou ¢ast trhu,
svarovani stéle zUstava nejucinnéj-
$im zpUsobem pevného spojeni
dvou kusl kovu. Urcité se vzdy

budeme potykat s revolu¢nimi inovacemi, ale

pfi nasi vyzkumné a vyvojové praci se budeme
snazit o dal§i zdokonalovani svafovani. Napfiklad
budeme vénovat velkou pozornost snizeni
spotieby energie pfi svafovani a snizeni spotfeby
plynu. Nebudeme se vyhybat ani Uzké spolupra-
ci s dodavateli svafovacich material( a zafizeni,
protoZe nejlepsich vysledkd dosahneme pouze
integrovanym pfistupem k technologii svafovani,
ve kterém jsou vSechny komponenty navzajem
optimalné pfizplsobeny.”

,Pokud jde o plyny samotné, myslim, ze uz
vétsina plynnych smési byla vyzkou$ena a otesto-
vana,” vysvétluje Craig. ,Soustfedime se tedy
predevsim na optimalizaci plynnych smési pro

Navstivte nas na veletrhu Welding,

od 10.-14. zari 2012 v Brné,

pavilon G2, stanek ¢.9

partnerské stranky

nové vyuziti ve strojirenském prdmyslu. Jedna

se predevsim o nové technologie, jako je pajeni,
svafovani obloukem za studena nebo viaknové
lasery. V oblasti svarovani a zpracovani kovd také
zkoumame pouziti Zarovych nastfikd.”

,Role svarovacich plynl se velmi ¢asto podce-
fuje a kvalitni informace chybi,” fika Craig Hunt.
wJe to velka skoda, protoze pouZiti spravného
plynu s sebou nese znacné vyhody. Myslim,
7e poptavka po informacich o pouZiti plynd se
s novymi moznostmi pouziti bude jesté zvysovat.
Jsem presvédcen, Ze tuto poptavku maiji uspo-
kojovat vyzkumné instituce i dodavatelé. Nasim
klientdm se snazime nabidnout co nejlepsi feSe-
ni, i kdyz to znamena, ze nakonec koupi méné
plynu. Dobré vztahy s klienty v dlouhodobém
éasovém horizontu povaZujeme za mnohem

V pripadé jakychkoliv dotazi nas mizete kdy-
koliv kontaktovat na infolince: 800 100 700.

0 AIR PRODUCTS

Spolec¢nost Air Products (NYSE:APD) je
poskytovatelem atmosférickych, procesnich
a specialnich plynd, chemikalii a souvisejicich
technologickych zafizeni. Déle nez 70 let
spole¢nost umoznuje svym zakaznikdim byt vice
produktivnimi, Uspornymi a udrzitelnymi v ener-
giich. Vice nez 18 000 zaméstnancu ve vice nez
40 zemich dodava inovativni feSeni pro energe-
tiku, zivotni prostredi a rozvijejici se trhy. Mezi
né patfi polovodi¢ové materidly, rafinace vodiku,
zplynovani uhli, zkapalfiovani zemniho plynu
nebo moderni natéry a lepidla. Ve fiskalnim roce
2011 spole¢nost Air Products dosahla trzeb
10,1 biliénG dolard. Pro vice informaci navstivte
http://www.airproducts.cz.

PRODUCHS &=
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V lahvich Integra® jsou dodavany
ochranné atmosféry pro
svafovani fady MAXX Gases®

Ferromaxx® - pro rychlé a Cisté
svarovani konstrukénich oceli

Inomaxx® - maximalni vykon
a jakost pfi svafovani
korozivzdornych oceli

................. Integra® - lahev 300 bar se zabudovanym
regulatorem Integra® vydrzi stejné jako
bézné velké lahve je :

- nizsi

- lenh¢i

Alumaxx® - optimalni ochranna
atmosféra pro svarovani hliniku
a dalSich nezeleznych kovii
Argon® - Cistota plynu 4.8
- se zabudovanym redukénim ventilem
- snadnéji a rychleji pfipojitelna

1,70 m
90 kg

1,15 m
55 kg

. . . Lahev 300 bar s vodnim
Lahvovy redukéni ventil 300 bar objemem 501 — pripojeni NEVOC

Madlo

Usnadiuje manipulaci, je
soucasti ochranného krytu.

Vestavény spori¢

Hospodaii s plynem. Setfi Vase néklady.

Obsahovy indikator
Okamzité a snadné rozliSeni mezi
prazdnymi a plnymi lahvemi - bez
ohledu na to, zda je v pouzivani Gi nikoliv.

Rychlospojka

Optimalni priitok pro Vasi
spotfebu. Snadné arychlé
- v - = fipojeni, Setfi plyn a ¢as.
Zabudovany redukéni ventil PrIPOJETH, SET P
Vystupni tlak nastaven na 4 bary.
Podtlakova pojistka zamezuje
zneCisténi obsahu lahve.

tell me more

www.airproducts.cz




Pramyslova automatizace a robotizace
pro zvySovani produktivity svarovani a rezani kovu.

Automaty WESTAX jsouvyrabény od roku 1997

WESTAX - modularni systéem prumyslovych autematu
pro svafovani a fezani kovu

M WESTAX

Hadyna - International, spol. s r. 0., Ostrava, Czech Republic, http://www.westax.cz
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SKS Welding Systems

- pokrocily proces svareni microMIG - CC™
Martin Holan, DiS, Technicky servis SKS Welding Systems, s.r.0.
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CZECH REPUBLIC
www.sks-welding.cz

Pojd'me si dnes predstavit pokrocily
svareci proces microMIG - CC™, jehoz nové
vlastnosti a velmi snadné nastaveni oteviraji
dvere pro Siroké pouziti nejen v automobilo-
vém pramyslu.

Tento svareci proces je dalSim vyvojovym
stupném dnes jiz bézné zavedeného procesu
microMIG™,

FRONTPULL™

Horakovy systém Frontpull™ je odpovédi firmy
SKS na konvenéni push-pull systémy od jinych
vyrobcU. Frontpul™ kombinuje podavac¢ dratu
a horék do jednoho celku. Diky tomuto spojeni je
dosazeno velmi pfesného a vykonného podavani
dratu do svaroveé lazné. Stejné tak odpada
nutnost spojeni dvou podavact dratu a jejich
vzajemna synchronizace, ¢i pouziti absorbéni
smycky pro svareci dréat pfi jejich nedokonalém
spojeni - to vSe u Frontpull™ systému odpa-
da diky konstrukci celého celku. Kombinaci
patentovaného svareciho procesu microMIG™
a horékového systému Frontpull™ dosahujeme
dllezitého cile v pramyslu — omezeni teplotniho
vlivu svaru, dokonalé, fizené provareni a vyznam-
né snizeni rozstfiku béhem zapaleni oblouku
a nasledniho svareni.

Diky vySe uvede-
nym vyhodam je tento
produkt vyuZit pfede-
v8im v karosarském
primyslu a véude
tam, kde je potieba
spolehlivé spojit
materiély s tloustkou
0,5-3 mm.

JAK PROCES FUNGUJE
Mezi pfidavnym
materidlem a svare-
nym dilem je aktivni
oblouk. Relativné
vysoky zakladni proud
(base current) za¢ne
s odtavovanim dratu -
vytvorfi se kapka. Tato

Podavac dratu Frontpull FP7

Maotor | [
HETS I} {.":'\:I
Current
n "
{drogied detachmy re-sgnilion of arc)
Wallage W (W)
y 1 N fohort o

Irubrmcton S

Pribéhy proudu a napéti microMIG - CC™

kapka je dopravena do svarové lazné. Kdyz se

s touto 1azni spoji, nastane zkrat. Poté poda-
vac dratu zméni svdj smér podavani a zacne
zpétnym tahem vytahovat drét ze svarové lazné.
S touto mechanickou podporou zpétného tahu
je kapka prenesena ptfimo do svarové lazné. Po
dokonéeni zpétného tahu dochazi k znovuzapé-
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Zabéry 7 vysokorychlostni kamery

SVET SVARU
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leni oblouku a ustéleni na nastavené délce oblouku. Posun dratu je vracen
na dopfedny posun a proces se zacina znovu opakovat.

VYHODY

Nastavenim zakladniho proudu (base current) mtzeme ovliviiovat vne-
sené teplo, respektive energii. Kdyz je oddéleni kapky od svareciho dratu
¢Sisté mechanickou zélezitosti bez mezipulzl, nedochazi k poklesu proudu
a ten zUstava konstantni.

Diky tomu je rychlost podavani dratu urcujici pro rychlost svafovani. Vne-
sene teplo ovliviuje i rychlost podavani dratu. ZvySenim rychlosti podavani
drétu dochazi k navyseni poctu zkrat(l a tim ke snizeni vneseného tepla. Ve
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Svéeci zdroj LSQ5

€0 JE POTREBA ...

Pokud jiz zékaznik vlastni SKS zafizeni Frontpull™ systém FP7 posta-
¢&i softwarovy update vykonného zdroje LSQ5 a pofizeni Fidici jednotky
Q84r(s) a nebo levnéjsiho ekvivalentu Q80. Komunikace s fidicim systé-
mem robota zlstéva stejna a je mozné vyuzivat jak analogovou, tak digitaini
komunikaci, stejné tak mame i moznost volby mezi nejrliznéjsimi bus
protokoly (Profibus, Intebus, DeviceNet ...)

Prijdte navstivit nas stanek na ve-
letrhu MSV 2012 v Brné na vystavisti
ve dnech 10.-14. zafi. Velice radi
Vas privitame a predvedeme Vam
novinky jako napt. novou fadu Fizeni
Q84, které dokaze fidit az 4 svareci
zdroje naprosto nezdvisle. Budeme
vystavovat téZ kompletni fadu nasich
svarovacich horak( a vysvétlime
Vam nasi filozofii a dostupné svéareci
technologie.

Ridici jednotka Q84r

Na nasi expozici v Brné bude v nasledujich dnech 2.-4. fijna navazovat
Den otevienych dvefi u p. Hadyny v Ostrave, kam Vas téZ srdecné zveme.
Kdyz vSe dopadne dle nasich predstav, budeme prakticky prfedvadét tech-
nologii microMIG - CC™,

www.sks-welding.com
mholan@sks-welding.cz

Prijd’te navstivit nas stanek na veletrhu MSV 2012 v Brné
do pavilonu G2, stanek ¢. 18 na vystavisti ve dnech 10.-14. zafi.
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vystavy

Ohlédnuti za jarnimi vystavami

Na jare letosniho roku se v regionu stfedni Evropy konaly tfi zajima-
vé vystavy, které souvisi se svarovanim a automatizaci svarovani. Nas
casopis tyto vystavy navstivil. Nyni Vam pfinasime drobné postiehy
z téchto akci.

K naSemu prekvapeni se na volnou vystavni plochu vrétily stavebni stroje a technika.

EUROWELDING NITRA 22.-25. 5. 2012

Tato vystava se kona kazdoro¢né zpravidla v obdobi kvétna. Stale jsou
patrné pozlstatky z finanéni krize, které pfisla na konci roku 2008. Vystava je
v porovnani s minulymi lety pfed rokem 2008 co do své velikosti tretinova.

Nékteré pavilony byly uzavieny Uplnég, ostatni pak byly obsazeny max. ze
dvou tretin. Prekvapenim vSak byla obsazenost volné vnitini plochy. Ve dvou
minulych ro¢nicich zde bylo pouze parkovisté pro vystavovatele. V letosnim
roce se zde vrétily zpét stavebni stroje a stavebni technika.

Eurowelding byl umistén v pavilonu M5, podobné jako v loriském roce.
Pocet vystavovatelll byl skutec¢né Zalostné maly. Oficialni zprava nebyla
v srpnu 2012 k dispozici. Odhadujeme, Ze pocet firem, které prezentovaly
svarovani a obory souvisejici se svafovanim, mohl byt do 20.

Podle naseho nazoru je tato vystava velmi slaba. A to jak v poctu vystavo-
vatell, tak také v poctu navstévnikl. Dle naseho odhadu bude obsazenost
této vystavy i v pfistim roce nizka. Toto hodnoceni nas netési. Vystava Eu-
rowelding méa v Nitfe svou dlouholetou tradici. Proto prejeme organizatorlim
uspéch do dalsiho roéniku a drzime jim palce.

Pohled do stanku, kde byly vystaveny moderni stroje Migatronic.

24/
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Prezentace zdroje laserového paprsku pro robotické laserové svarovani.
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vystavy

1L
Jedno ze zaméfeni vystavy je interaktivni vyuZiti primyslové robotizace. Podobnych stanki pro oviddani a simula- V jednom stanku byl umistén nedokonceny skelet malého dopravniho letadla. Pomoci priimyslového robota se
ci pohyb(i robotti bylo na vystavé k vidéni témeé na kazdém kroku. postupné presné prikladaji k rozestavéné kostre letadla dalsi ¢asti trupu, které pak obsluha montuje.

w

AUTOMATICA MNICHOV 22.-25. 5. 2012

Tato vystava se koné kazdé dva roky v némeckém Mnichové. Je zamére-
na na primyslovou automatizaci a robotizaci, a to jak po strance prezenta-
ce jednotlivych komponentl uréenych pro automatizované a robotizované
vyrobni linky, tak také prezentace kompletnich feSeni tzv. na klic.

Vystava se konala v péti modernich pavilonech, které jsou navzajem
propojeny prosklenymi a za-
stfeSenymi koridory.

Dle oficialni zavérec¢né
zpravy tuto vystavu navstivilo
pres 31 000 navstévnikd
z vice nez 100 zemi. Vystavo-
valo zde vice nez 720 vysta-
vovatelt z celkem 40 zemi
svéta.

Pro techniky byla tato
vystava velmi atraktivni.

Byly zde vystaveny novinky,
nové sméry vyvoje v oblasti
pramyslové robotiky a auto-
matizace. Vysoka napaditost
nékterych vystavujicich firem
zaruc€ovala zajimavé expozice
(viz obrazky s popisy).

Dal$i ro¢nik se kona
v roce 2014 - doporucujeme
navstévu této vystavy vsem,
které automatizace a roboti-
zace zajima.

Vystava Automatica ma
dle naSeho nazoru vysoké
hodnoceni, a to jak v poctu
vystavovatell a navstév-
nikd, tak také v kvalité
expozic a dobré organizaci

| takto mZe vypadat prezentacni médium. Robot pojizdi kolem
svého stanku. Na své obrazovce promité rizné informace

Mezi jednotlivymi pavilony je odpocinkova zona, kde se nachazeji lavicky, obcerstveni a fada dalSich atrakci pro o
navstévniky vystavy. Pavilony jsou také navzajem propojeny prosklenymi koridory. celé vystavy. 0 vystavovateli.
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vystavy

Hiavni vchod do prostoru vystaviste. Celé vystaviste je v zavéreéném procesu rekonstrukee a rozsifovant. Vystavisté poskytuje svym navstévnikim
skutecné dobré zézemi, byly opraveny vdechny hlavni pavilony.

WELDING POZNAN 29. 5.-1. 6. 2012

Kazdoro¢né se v Polsku kona nékolik vy-
stav, které se v ramci svého $ir§iho programu
zameéruji na svafovaci techniku. Jednou vétsi
z nich je vystava Welding v Poznani.

Vystava byla umisténa v malém pavilonu
v réamci rekonstruovaného vystavniho areédlu
v centru mésta Poznan. Vystava méla spiSe
komorni charakter, pocet vystavovatel(l tech-
nologif svafovani jsme odhadli na 60.

Evropsky trh se postupné globalizuje, na
vystavé nechybéli tradiéni znacky svarovaci
techniky a prislusenstvi, které zname z plso-
beni v Ceské nebo i Slovenské republice.

Nasge hodnoceni celé vystavy je primérné.
Malo vystavovateld, vystava ma spise regio-
nalni charakter. Dle naseho nazoru v Polsku
dominuije jina akce — ExpoWelding, ktery se
kona v fijnu v polském mésté Sosnowiec.

Svarovaci technika byla umisténa v pavilonu 3A, pred kterym byla situovana expozice spolecnosti ESAB v modernim prezentacnim kamionu.

Vlystavovatelé se mohli prezentovat na semindfich, které se konaly uvnitf pavilonu. V rémci prezentace si tito Prestoze byla obsazenost Weldingu vystavovateli nizsi, na vystavé nechybéla expozice cinskych vyrobcd.
vystavovatelé mohli pfipravit drobnou wystavku prezentovanych technologif.

Pohled do prostoru pavilonu s wystavou Welding. Na celé vystavé nechybgli tradicni znacky techniky, které zname z CR i SR.
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Pozadavky na umisteéni,
provoz a obsluhu tlakovych lahvi

BuriSin Miroslav, BOZPinfo.cz

bezpecnost préace

@ W CeZPNe:C2

Jaké jsou pozadavky na umisténi a provoz
tri 50litrovych tlakovych lahvi s dusikem, vo-
dikem a syntetickym vzduchem, pouzivanych
pro provoz chromatografu v laboratofi? Musi
mit obsluha téchto lahvi specialni Skoleni
reviznim technikem tlakovych zafizeni, nebo
postaci Skoleni bezpeénostnim technikem?

Pro umisténi a provoz tlakovych nadob s plyny
plati nasledujici predpisy:

* vyhlaska ¢. 48/1982 Sb., kterou se stanovi
zakladni pozadavky k zajisténi bezpecnosti
prace a technickych zarizeni

« CSN 01 80083 - Zasady pro bezpe&nou praci
v chemickych laboratofich

« CSN 07 8304 - Tlakové nadoby na plyny —
Provozni pravidla

ZAKLADNiM PREDPISEM JE GSN 01 8003:

14.2 V laboratofi mohou byt umistény jen
lahve s technickymi plyny, které jsou pro
provoz nezbytné. Trvale nepotrebné nebo
prazdné lahve se musi odstranit. Proti
padu musi byt lahve zajistény v jejich hor-
ni poloviné tfrmenem nebo fetizkem nebo
musi byt umistény ve stabilnich nebo
pojizdnych stojanech. Dvere mistnosti,

v nichz jsou lahve se stlacenymi a jinymi
plyny, musi byt oznaceny tabulkou s na-
zvem prislusného plynu.

14.3 Pred zahajenim prace s technickymi plyny
musi byt zajisténa vétratelnost, pfipraveny
vhodné ochranné, hasici a asanacni pro-
stfedky, prekontrolovano tésnéni a funkce
redukénich ventill a tésnéni aparatur.

14.4 Pri praci s technickymi plyny je zakézano:

* pouzivat lahve, u nichz prosla Indta perio-
dické zkousky nebo poskozené lahve;

* pouzivat nevhodné nebo poskozené
redukéni ventily;

* pfi otvirani a zavirani ventilt pouzivat hru-
bé nasili nebo nevhodné nastroje véetné
trubkovych nastavcd;

* pouzivat lahve k jinym Gc¢elim nebo na
jiné plyny nez pro které jsou urceny;

* |ahve a ventily opravovat nebo ménit jejich
oznacdeni;

« urychlovat vypousténi plynd zahtivanim
s vyjimkou vodni nebo vzdusné lazné
s maximalni teplotou pro: methylchlorid
25 °C, oxid uhli¢ity 30 °C, chlor 35 °C,
ostatni 40 °C. Lahve s propan-butanem se
zahtivat nesmeji!

* volné vypousténi plynd v uzavrenych pro-
storach, kromé pripadd, kdy je to soucasti
pracovniho postupu (napf. pfi plynové
chromatografii).

DALSi USTANOVENI, KTERE MUSi OBSLUHA LAHVi
DODRZOVAT, JSOU UVEDENA V CSN 07 8304:

8.6 Vyprazdnéné nadoby musi mit zbytkovy tlak
nejméne 0,5 bar (0,05 MPa).

11.9 Prenaset nadoby o celkové hmotnosti vétsi
nez 50 kg sméji nejméné dvé osoby (pouze
muzi), které jsou fyzicky pro tuto praci
zpUsobilé.

12 Obsluha, bezpe¢nost a ochrana zdravi pfi
praci.

12.1 Pro provoz plnicich zafizeni a tlakovych sta-
nic je nutné zpracovat Mistni provozni fad
podle CSN 38 6405. Pro pouzivani samo-
statnych nadob (vyprazdnovani), jejich
skladovani a dopravu postaci zpracovat
pokyny k obsluze véetné bezpecnostnich
zasad. Pri zpracovani téchto podkladd je
treba vychazet z mistnich pomérd, druhu
nadoby a charakteru ¢innosti.

12.4 Mistni provozni rad a pokyny k obsluze
musi byt k dispozici na pracovisti.

12.5 Obsluhovat plnici zafizeni, tlakovou stanici
a provadét na nich opravy mohou jen
pracovnici odborné zpUsobili v souladu se
zakonnymi predpisy, v platném znéni.

12.6 Pracovnici, ktefi vyprazdnuji jednotlivé
nadoby nebo jinak s nimi manipuluji
(skladovani, doprava apod.), musi byt
pred povérenim touto ¢innosti a pra-
videlné jednou za 3 roky prokazatelné
poucéeni v rozsahu pokynt k obsluze
podle 12.1 a protiplynového poplachové-
ho planu podle 12.3.

12.7 Podle druhu prace a charakteru plynu musi
byt pracovnici pri plnéni, vyprazdrovani,
opravéach, skladovani a dopravé vybaveni
ochrannymi pracovnimi prostredky. Ochran-
nymi pracovnimi prostredky musi byt také
vybavena pracovisté a dopravni prostredky
v souladu se zakonnymi predpisy, v platném
znéni. Pradlo, Saty a obuv pouZzivané na
pracovistich s hoflavymi plyny, kde je
stanoveno prostredi s nebezpecim vybuchu
podle CSN EN 60079-10, musi splfiovat
pozadavky CSN 33 2030.

Pro bezpecny provoz tlakovych lahvi jsou ne-
Zbytné pokyny k obsluze véetné bezpecnostnich
zésad. Tyto pokyny by mély obsahovat konkretizo-
vana ustanoveni uvedena vyse a dalsi pozadavky,
jako napt. rozsah kontroly lahve pred pouzitim,
Udaje o vlastnostech plynl atp. Uvedené pokyny
by pak mély byt predmétem Skoleni. Toto Skoleni
mUZe provést v pripadé odbéru plynu z jednot-
livych tlakovych nadob osoba s teoretickymi
a praktickymi znalostmi pro manipulaci a provoz
tlakovych lahvi. Nej¢astéji to byva bezpecnostni
technik nebo pfislusny vedouci pracovnik.

Skoleni reviznim technikem plynovych zafizeni
je vyzadovano v pripadé odbéru plynu z tlako-
vych stanic, nebot tyto stanice jsou ve smyslu vy-
hlaska ¢. 21/1979 Sb., kterou se urcuji vyhrazena
plynova zafizeni a stanovi nekteré podminky
k zajisténi jejich bezpecnosti, vyhrazenym ply-
novym zafizenim. Tlakova stanice je definovana
v CSN 07 8304 nasledovné:

3.30 tlakova stanice

souhrn zafizeni ur¢enych pro odbér plynu

a upravenych plynnych smési z nadob na
zakladé pozadavku odbératele; sestava z baterie
lahvi, svazku (svazku) lahvi nebo sud, popf.
bateriového vozidla, a dale z pevné zabudova-
ného zarizeni (napf. uzaviraci ventily, pfipojovaci
hadice, zarizeni pro regulaci tlaku, méfici zafize-
ni, pojistné zarizeni, sméSovaci zafizeni); tlakova
stanice konci hlavnim uzavérem plynu, popf.
uzavérem pro odbér plynu;

3.8 baterie lahvi
dvé a vice lahvi na plyny spojené mezi sebou
spolec¢nym potrubim.

Termopouzdro MOST

pro pfenaseni vysusenych obalenych elektrod
(muze slouzit také pro prenaseni dokumentace, kli¢t a dal$ich zafizeni)

AKCE: 680 K¢ bez DPH

cena vé&. dopravy po celé CRi SR
plati do 31.12.2012

obj. €islo: 5000004400

technické parametry

max. nosnost

do 6,8 kg

délka obalenych elektrod

max. 450 mm véetné

rozmeéry

97 x 97 x 483 mm

max. teplota elektrod

121 °C

zména technickych dat vyhrazena

objednavky mlzete zasilat na E-mail: inter@hadyna.cz

vice informaci na http://www.hadyna.cz

SVET SVARU
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Zajimaveé reSeni stehovani pomoci magnetickych uchytek

Daniel Hadyna, Hadyna - International, Ostrava

ok

Hadyna - International, spol. s . 0.
www.hadyna.cz

o

deaktivovat otocenim o 180 stuprd.

Predstavujeme zajimavou novinku v oblasti
magnetickych tchytek uréenych pro stehova-
ni a svarovani ocelovych dilct.

Jednoducha konstrukce, vysoka variabilita
v pouziti, snadné uchyceni pomoci aktivaéniho
vypina¢e magnetické sily a v neposledni fadé
jednoduché ocisténi Uchytek. To v&e jsou hlavni
vyhody vyrobku spole¢nosti MAGSWITCH, ktera
tyto Uchytky vyrabi.

PRINCIP AKTIVACE/DEAKTIVACE UCHYTEK
Magnetické Uchytky jsou vybaveny aktivacnim
madlem, jehoz oto¢enim o 180 stupnli tam/zpét
se zapne/vypne jejich magnetické pole.
Magnetické uchytka v deaktivovaném
stavu je zcela nemagneticka, umozfiuje velmi
snadné odisténi celého povrchu Uchytky od
pfipadnych kovovych necistot - pilin, rozstfiku
kovu apod.

Systém magnetickych tchytek MAGSWITCH umoZriuje snadné napolohovani svarovanych dild viici sobé. Aktivacnim madlem Ize tchytku aktivovat/

Magneticka sila je pomérné znacna, v aktiv-
nim stavu nelze Uchytku od plochého povrchu
ruéné jednoduse odtrhnout.

Zajimavosti je také rozumné cenova hladina
nabizenych Uchytek. Dle typu dale uvadime
orientacni cenoveé rozpéti.

Nastavitelnd magnetickd chytka Boomer umoziiuje polohovani svarova-
nych dilcti pod riznymi dhly dle potfeby.

Princip akirvace/deaklivace

w3 (22)

Princip aktivace/deaktivace magnetickych tchytek MAGSWITCH
UCHYTKY PRO UCHYCENi ZEMNICIHO KABELU

P¥i svafovani rozmérnych kovovych dilct, sva-
fovani na stavbach, pfi opravach ocelovych kon-
strukei - zde vSude najde uplatnéni magneticka

Uchytka zemniciho kabelu svarovaciho stroje.
Magnetické uchytky MAGSWITCH pro
uchyceni zemniciho kabelu se vyrabi v provedeni
200 A, 300 A a 600 A.
Cenové se tyto Uchytky pohybuiji od 770 K&
do 2 080 K¢ bez DPH.

UCHYTKY PRO UCHYCENi DiLCO POD UHLEM 90°

Pokud je zapotiebi polohovat dva ocelové
dilce vici sobé pod pravym Uhlem, optimal-
nim feSenim je pouZziti magnetické Uchytky
MAGSWITCH 90°. Vyrabi se ve dvou velikostech.
Umoznuji uchyceni jak plochych, tak také zaob-

Magneticka tchytka zemniciho kabelu svarovaciho stroje - 200 A.

28/

PravoUhla magnetické Uchytka MAGSWITCH.

Uhlové nastaveni umozfiuje natoceni magnetické hlavice této tchytky.

SVET SVARU
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Magneticka tchytka MAGSQUARE 50 mm.

lenych povrchl — napt. uchyceni trubek apod.
Cenova hladina pravouhlych Uchytek se pohy-
buje od 2 700 K& do 6 400 K& bez DPH.

NASTAVITELNE UHLOVE UCHYTKY

Pokud je potfeba polohovat svafované dilce
v(ci sobé pod rdznymi Uhly, Ize pro tuto situaci
pouzit magnetické uchytky MAGSWITCH Boo-
mer. Nastavitelna Uhlova Uchytka obsahuje dva
krajni magnety, které Ize natacet podle potfeby
kolem své osy.

Takto Uchytka také umoznuje uchyceni jak
plochych, tak také kruhovych povrch(.

Cena téchto kompletnich Uchytek se pak
pohybuje od 3 000 K& do 6 800 K& bez DPH.

MAGNETICKE UCHYTKY MAGSQUARE

Magnetické uchytky MAGSQUARE jsou
uréeny pro rychlé uchyceni svarovanych dilct
k sobé. Manipulace s témito Uchytkami je velmi

Magnetické haky MAGSWITCH s max. nosnosti 10 a 18 kg

jednoducha. Uchytku Ize jednoduse umistit do
potfebné pozice a otocenim aktivacniho vypina-
¢e — madla o 180 stuprid se aktivuje magneticka
sila Uchytky.

VSechny bocni stény Uchytky jsou opatfeny
zavitovymi otvory, pomoci kterych Ize pak na
Uchytku pfipevnit dalsi nastavce a pfislusenstvi.

Uchytky MAGSQUARE se dodavaji ve tfech
velikostech - 30, 50 a 70mm bo¢éni stény. Ceno-
vé se pak tyto Uchytky pohybuji od 750 K& do
6 400 K¢ bez DPH.

MAGNETICKE HAKY A MANIPULATOR

Pro potfeby mobilniho uchyceni kabell, zavés-
nych svétel, naradi apod. Ize pouzit magnetické
haky MAGSWITCH. Verze 30 mm ma nosnost
10 kg, verze 50 mm ma pak nosnost 18 kg.

K dispozici je rovnéz manipulator pro manipu-
laci s vypalky, ktery ma max. nosnost 32 kg (viz
obrazek).

Je povoleno svarovat ze Zebriku?

Josef JeZdik, BOZPinfo.cz

Magneticky manipuldtor s max. nosnosti 32 kg.

Cenové se magnetické haky pohybuiji od
700 K¢ do 1 900 K& bez DPH. Magneticky ma-
nipulator se cenové pohybuje kolem 3 800 K&
bez DPH.

KONTAKTUJTE NAS PRO PREDVEDENi A PRESNOU
CENOVOU NABIDKU

Vice informaci o magnetickych uchytkach
a jejich pouZiti ziskate na internetovych stran-
kach http://www.hadyna.cz. Cenovou poptavku
mUzete poslat e-mailem na adresu inter@hadyna.cz.
Poskytujeme zajimavé mnoZstevni slevy.

Magnetické Uchytky jsou k vidéni na nasi pro-
dejné v Ostravé, pripadné Vas maze k predvede-
ni navstivit nas obchodni zastupce.

) switch

@ 0% Doz G2
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Zajimalo by mé,
jestli je povoleno
svarovani ze Zzebfiku.

Polozeny dotaz se
spiSe tyka proble-
matiky prace ve
vyskach nad 1,5 m ve
smyslu nafizeni viady
6. 362/2005 Sb.,

o bliz&ich pozadav-
cich na bezpecnost

a ochranu zdravi pfi
praci na pracovistich
s nebezpedim padu

z vySky nebo do
hloubky.

Obecné nelze

z jednoduchého
zebfiku provadet
svareci prace ze dvou
dlvodu. Pracovnik
na zebtiku musi mit
moznost kdykoliv se
zebriku chytit obéma
rukama, coz vylucuje
pracovni ¢innost

s jakymkoliv svarecim
zafizenim. Dale musi
byt jisten alespon
jednim spolupracov-
nikem, na kterého by
v pfipadé aplikace
svafovaci technologie
padaly okuje a strus-
ka. V kazdém pfipadé

jde o prace se zvySenym nebezpec¢im, zejména
padu, a je tfeba pro né zpracovat (pro konkrétni
pfipad) technologicky postup nebo prikaz ke
svarovani, kde bude specifikovano, za jakych
podminek Ize svarovani provadét.

Musi byt zajistén dostate¢ny pracovni prostor,
musi byt zajistény inzenyrské sité a vypnu-

ty pfivody energii v prostoru ohrozeném
svarovanim. Kromeé svarovani se v daném
prostoru nesmi provadét zadné dalsi prace.
Musi byt uréeny druhy a typy pomocnych
stavebnich konstrukci nebo prostredkd slou-
zicich k dosazeni pracovniho mista ve vysce
(leseni - pracovni podlaha nad 1,5 m vysSky
se zabradlim alespon 1,1 m vysokym, leSeni
rémové nebo trubkové nebo pochozi lavka
se zabradlim a pfipadné osobnim zajisténim
pracovnika zachrannym pasem, zachrannym
postrojem nebo postrojem s tlumi¢em padu
(max. propad 4 m). Dale musi byt urcena
osoba k jisténi svarece, mlze byt definovana
dal$i podpérna konstrukce, pokud je nutna,
a musi byt vymezen nebezpecény prostor pod
svarecim pracovistém se zakazanym vstupem
nepovolanych osob. Mlze byt také pouzita
vysokozdvizna plosina obsluhovana uréenym
Skolenym pracovnikem.

Zameéstnanci i dodavatelé musi byt pouceni

0 bezpeéném pouzivani zebiikd a provizornich
plosin (zebfik ne pro svafovani). Pokud je pouzit
zebrik pro praci jiného druhu ve vyskach, musi
byt pisemné zpracovano posouzeni rizika

v daném konkrétnim pfipadé a podminky, za
kterych mize byt zebfik pouzit.
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inzerce a ostatni
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SVARECSKY
CESKO-ANGLICKY SLOVNIK

hromada cihel
kuchyn

kure L
zvednout telefonni hovor
vloZzit do (¢eho)

vysypat tasku

vysunout (koho/co)
vyloznik

kliec
hardwarovy kli¢
houslovy kli¢
nasili L
zrusit dohodu
Rostislav
nahradni dil
strom L.
kofen L.
hledat (koho/co)
komunikaéni sit
vyhybka

kuzel L.
koule L.
krychle
pismeno
pismena
velké pismeno

Ovétrte si svou znalost technické anglictiny
pouzivané v oboru svarovani.

Napovéda:

stack of bricks, kitchen, chicken, answer a
call, put in, spill out bag, push out, boom, key,
hardlock, clef, violence, lapse agreement,
Rostislav, spare part, tree, root, look for,
communications network, switch, cone, ball,
cube, letter, characters, capital letter

MURPHYHO NEJEN
SVAROVACI ZAKONY

¢ Upadne-li vdm néjaka soucastka z ponku,
pak pravdépodobnost, Ze ji najdete, je
pfimo umeérna jeji velikosti a nepfimo
Umeérna naléhavosti, se kterou ma byt prace
dokoncena.
(Smallpieceho pravidlo)

* Jestli se néco zasekne, pouzijte hrubou silu.
Jestli se to rozbije, stejné byste to museli
vymenit.

(Strikeho postulat)

* Spolehlivost svarovaciho stroje je nepfimo
Umérna poctu a vyznamu zakaznikd, ktefi si
jej prisli prohlédnout.

(Presentationyho zakon)

» Kdyz se s opravou soucastky zabyvate pfilis
dlouho, zcela urcité praskne.
(Certaintyho zakon)

¢ ZkuSenost roste Umérné k cené zniceného
zarizeni.
(Valueho pravidlo)

* Pro naradi, které k dané praci uz urcité
nebudete potrebovat, pljdete jesté alespon
dvakrat.

(Toolcabinettiho zakon)

* Z podlahy nic nespadne.
(Groundyho zakon)

prdmyslové odsavani a vzduchotechnika

http://www.hadyna.cz

Primyslové odsavani
svaroven a vyrobnich hal

Reseni odsavani svaioven:

m Centralni i lokalni feseni
odsavani

m Odsavani samonosnymi
rameny, hornimi digestoremi
m Odsavani brouseni

= Redeni vymény vzduchu ve
svarovnach pomoci Push-Pull
systému

m Protipozarni systémy

Specializujeme se predevsim na centralni instalace odsavani zplodin...

Zastinéni svaroven

- zastény
- lamely, lamelové stény
- thermo zastény

‘meéridla
naradi
mistrt_)je
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Ing. Miroslava Skalikovi—MS =
Mongolska 1430/20, 70800 Ostrava, tel; T30 634 256, tel a fay; 50 696 4240
e-nmil: mfodmaradi 24 cz
wwwns-skalikovacz
SVET SVARU




7
g
<, . -y
i =7 o
- .y Sl el
5 =
e
I‘l ;4 '~ R ¥
i\ (oL
; L %
- -
iy 3
"y ¥
T ST = -
]
-
-
&

Mezinarodni veletrh
svarovaci techniky
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