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Nastroje ke snizovani
nakladu ve svarovani

Soucasna hospodarska krize umocnila tlaky na snizovani nakladi ve vyrobé.
Bohuzel ¢asto vidime az zbyte¢né Setreni, popfipadé rozhodovani bez
komplexniho posouzeni vSech nakladii a vyhod moZnych feseni.

Priimyslovy invertorovy svarovaci zdroj Omega

Z pohledu uspor na technologii svafovani
jsou vedle uspor mzdovych nakladu, které se
Casto realizuji propousténim nebo zavadé-
nim automatizace a robotizace, zajimavé
i Uspory dané zdokonalovanim, popfipadé
novym technickym FeSenim svafovacich
zdroju a pfislusenstvi.

Nejobvyklej$i moznosti snizeni nakladu tvo-
fi snizovani ztratovych ¢asl, zvys$eni produk-
tivity zménou svarfovaciho procesu, snizeni
spotreby elektrické energie, snizeni spotfeby
ochranné atmosféry a snizeni nakladd na ser-
vis a béznou udrzbu strojli a hofaku.

Snizovani ztratovych casii
Vyznamnym faktorem, ktery ovliviiuje produk-
tivitu, je jednoduchost a spravnost obsluhy.
Synergické svarovaci stroje s programovym
fizenim a s dalkovou regulaci z hofaku zjed-
nodusuji volbu spravnych parametr(i a mini-
malizuji riziko jejich nevhodného nastaveni.

Programové fizeni navic umoznuje kvalit-
néjsi svary oceli, hliniku i nerezovych materi-
alt a diky redukci nebo Uplnému odstranéni
rozstfiku eliminuji i potfebu cisténi svaru
po dokongeni. Diky snizeni tepelného zatize-
ni svafence odpada ¢€asto i pracné rovnani
vzniklych tepelnych deformaci.

Moderni procesy jako DUO Plus, Quattro
Puls, PowerArc strojii Migatronic Flex, Sigma
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nebo Omega pfinaseji vyrazny posun v rych-
losti svafovani a v pohledové kvalité svaru.
Vyznamnou vyhodou pfi éastych zménach
svarovacich procesl jsou pak kombinované
stroje s vice podavaci a hofaky (napf. Sigma
Combi se 2 — 3 podavadi dratu), takze pfi
zméné svafovaného materialu neni tfeba
pracné vyménovat drat, plyn, osazeni poda-
vaCe a horaku, ale stadi jen uchopit druhy
hofék a svafovat...Vzniklé Uspory manipu-
laéniho ¢asu jsou obrovské.

Stejné tak Ize kombinovat funkce MMA,
TIG i MIG/MAG podle potieb zakazniku.

Zvyseni produktivity zménou svarovaciho
procesu
Nové procesy svarovani, napf. DUO Plus,
umoznuji ¢asto pouzit i MIG pajeni jako nahra-
du TIG svarovani se stejnou pohledovou kvali-
tou, ale s vyrazné vyssi rychlosti svarovani.
Vyznamné zvySeni postupové rychlosti umoz-
fuje i synergické TIG svafovani stroji Migatro-
nic Pi pfi svafovani tenkych nerezovych oceli.
Zajimavou moznosti pro urychleni TIG
svarovani je jeho nahrada plasmovym svaro-
vanim, které vyrazné snizuje tepelné nama-
hani svafovaného materidlu a umoziuje
i svarovani tlousték 8 — 10mm bez Ukosu
(a tedy bez drahé pfipravy materialu pred
svafovanim).

SniZeni spotreby elektrické energie
Moderni invertorové zdroje (Sigma, Omega,
Pi) maji vysokou Ucinnost a jsou vybaveny
i mnoha stand by funkcemi pro pfipad, kdy
jsou sice zapnuty, ale nesvaruiji. Velice rychle
dochazi k vypnuti systému vodniho chlazent,
ventilatord atd. a pfikon se snizuje na pou-
hych 30 — 40W.

P¥i trvalém svafovani se ucinnost moderni-
ho invertoru ve srovnani s klasickym odboc-
kovym strojem projevi usporou asi 6 — 7 pro-
cent. Trvalé svafovani je ale predstavitelné
jen na automatizovanych a robotizovanych
systémech. Pfi ruénim svafovani dochazi
k Castému preruSovani procesu a vznikla
uspora elektrické energie je pak vyrazné vys-
8i, zhruba 15 — 20 procent. Proto se vyplati
investovat do invertorovych svarovacich a fe-
zacich zafizeni, protoze elektricka energie je
vSude vyznamnou nakladovou polozkou se
stale rostouci cenou.

Snizeni spotfeby ochranné atmosféry
Migatronic predstavil novou generaci syner-
gického davkovani ochranné atmosféry s ve-
stavénym spofi¢em pod nazvem IGC (Intelli-
gent Gas Control) u stroju Sigma pro MIG/
MAG a Pi pro TIG svafovani. Tento systém
spojuje vyhodu programem fizeného presné-
ho davkovani plynu pfi svafovani a spofice
pfi zapalovani oblouku. Nedochazi u néj pro-
to ke ztratdm plynu pfi zapalovani zplsobe-
nych razy plynu v hadicovém vedeni a priitok
plynu pfi svafovani je vzdy optimalni. Vznikla
Uspora spotfeby plynu 10 — 30 procent dle
druhu svarovani a dle poctu zapaleni oblou-
ku je opravdu zajimava a v porovnani s béz-
nymi spofi¢i pro dodatenou montaz je az
0 50 procent vySsi.

SniZeni naklad( na servis a béznou
udrzbu stroju a horaku

Zejména v automatizaci a robotizaci je kaz-
da neplanovana odstavka zafizeni ,draha“.
Ale i pfi ruénim svafovani je kazdé preruse-
ni procesu nevitané a nékdy vede i k vel-
kym Skodam na vyrobku. Napfiklad plas-
mové svafovani zabezpecuje stoprocentni
jistotu zapaleni oblouku a vyrazné snizuje
Cetnost vymény wolframové elektrody,
ve srovnani s béznym TIG procesem. Pou-
ziti slitinovych trysek u MIG/MAG horaku
zabezpedi jejich nasobné delsi Zzivotnost
ve srovnani s béznymi médénymi. Vodni
chlazeni hofakd (nékdy zdvojené, napf.
u horaku Migatronic FKS) prodluzuje vy-
znamné zivotnost spotiebnich dild i téla
hoféku a je béznou soucasti pramyslovych
svarovacich stroju.

Pouziti ¢idla vodniho pratoku zabezpe-
¢i, Ze pfi uniku kapaliny, popf. pfi poSkoze-
ni systému vodniho chlazeni nedojde
ke zni¢eni drahého hofaku. Proto jsou ¢&i-
dla vodniho prutoku standardné v nabidce
ke vSem vodou chlazenym strojim Migat-
ronic.

Pravidelné ¢isténi, preventivni udrzba sva-
fovacich stroji a pravidelna vyména chladici
kapaliny jsou nutnymi pfedpoklady pro dlou-
hou a bezproblémovou funkénost svarova-
cich stroju.

Ing. Pavel Havelka
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Inteligentni regulace
plynu snizuje spotrebu
ochranné atmosféry

Dynamickou regulaci pratoku plynu, kterd moni-
toruje potfebu plynu od zac¢atku az do konce
svarovaciho procesu, predstavuje inteligentni
regulace plynu Migatronic IGC.

Systém Intelligent Gas Control (IGC) automa-
ticky optimalizuje (reguluje) pratok plynu podle
okamzité potfeby oblouku (zéalezi na typu
ochranné atmosféry a zvolenych parametrech
synergického svafovaciho programu). Tim
umozriuje vyrazné snizeni spotfeby ochranného
plynu (pfi MIG/MAG svatovani az 50%). Uspor-
ny systém IGC je volitelnou vybavou zkonstruo-
vanou specialné pro synergické svarovaci stroje
Migatronic Sigma2 a doplriuje tak systém vesta-
véného spofice plynu, spofici plynové hadice
a nastavovani pratoku plynu z ¢elniho panelu
MIG/MAG strojii Sigma2 300/400/500 nebo TIG
strojii Pi 320/400/500.

Tradiéni spinani pritoku plynu zpdsobuje jeho
nadspotfebu zejména pii startu svafovaciho
procesu, zatimco IGC zabezpecuje vzdy pfesné
davkovani s ohledem na skute¢nou potrebu.

UmozZnuje tim jednak pfesné fizeni vzniku a sta-
bilizace taveniny, a zarover zarucuje i dokona-
lou (ale vzdy minimalné nutnou) ochrannou at-
mosféru béhem celého prabéhu svaru az do za-
pInéni koncového krateru a zhasnuti oblouku.
Vysledkem je, mimo jiné, i dosazeni jednotného
vzhledu svard, minimalizace poctu vad a tim
i zvySeni produktivity pfi sou¢asném dosazeni
vyznamnych Uspor na spotfebované ochranné
atmosfére.

Efektivita pouziti IGC je dokumentovana roz-
sahlymi testy provadénymi v realnych podmin-
kach vyrobnich podnikt pfi riznych svarecskych
operacich a pfi riiznych typech oblouku, od béz-
ného zkratového az po sprchovy Plus-Puls ob-
louk. Nejvétsich uspor je dosazeno pii bodovani
nebo stehovani, protoze ¢im je vétsi pocet zapa-
leni oblouku, tim vétSi jsou dosazené Uspory
plynu diky systému IGC firmy Migatronic.

Zvlasté v dnesni dobé, kdy Uspory vyrobnich
nakladll a snizovani zatizeni Zivotniho prostredi
jsou hlavnimi celospole¢enskymi prioritami, je
inteligentni regulace plynu IGC velkou pfednosti
stroji Migatronic. Sami si miZzete spocitat, ja-
kych Uspor dosahnete pfi vyuziti tohoto systé-
mu. Vice informaci najdete na www.intelligent-
gascontrol.com nebo u autorizovanych prodejct
Migatronic v CR a SR. Ing. Pavel Havelka
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Migatronic slavi 40leté

jubileum

Predni evropsky vyrobce svarovacich stroji - a jedna z mala firem, které
opravdu urcuji vyvoj technologii v oboru - Migatronic A/S Dansko slavi letos
vyznamné jubileum: 40 let vyroby svarovacich stroji pod znackou Migatronic.

Zakladatelé spolec¢nosti, jednim z nich byl
i dnedni feditel a hlavni akcionaf Migatronic
Group pan Peter Roed, zvolili jméno Migatro-
nic jako kombinaci technologie svafovani MIG
a, protoze byli fandové do elektrotechniky,
TRONIC jako symbol elektroniky, jejiz prudky
vyvoj v nasledujicim obdobi o¢ekavali.

Migatronic, symbol kvality

Od roku 1970 se tak pie historie znacky, kte-
ra je synonymem pro jakostni svar, jednodu-
chou obsluhu a dlouhou zivotnost. Diky v té
dobé nejmensimu MIG/MAG stroji na trhu pro
svarovani tenkych plechu se stroje Migatronic
rychle rozsifily po celém svété jako vybaveni
autoservisu a i dnes je mnozi vyrobci stale do-
poruéuji (napf. VW, Skoda, Opel, Peugeot,
Ford, Volvo,Toyota, Kia, Hyundai, Harley-Da-
vidson, BMW, Mercedes, Fiat), popf. vyhradné
predepisuji (Audi, Ferrari) pro opravy karosé-
rii. Také v CR jsou b&zné v provozu stroje Au-
tomig starsi 25 let...

K technologii MIG/MAG se rychle pfidaly
vyrobky pro MMA a TIG, pozdéji i Plasma
TIG a plasmoveé fezacky a jesté pozdéji i au-
tomatizace a robotizace procesu svarovani.
V roce 1989 Migatronic predstavil prvni séri-
oveé vyrabény impulsni invertor MIG/MAG se
synergickym Fizenim rfady BDH 320 Com-
mander. Od té doby postupné vyvoj a vyrobu
vlastnich invertor(i rozsifoval na cely vykono-
vy sortiment, takze dnes ma invertory pokry-
to rozpéti 140 — 800 A v MMA, TIG i MIG/
MAG.

Stejné tak patentem chranéna funkce
D.O.C. (Dynamic Oxide Control) pro TIG AC
svafovani hliniku, kterou firma predstavila
v roce 1993, je dodnes soucasti vsech TIG
AC/DC svarovacich stroji Migatronic a je
i velkou vyzvou pro konkurenci, ktera se ji
snazi alespon pfiblizit.

Svarovaci zdroj pro autoservisy Flex 3000 DUO

Horak MIG-A Twist

Uspéchy zaloZené na vlastnim know-how
Dobra svarovaci charakteristika stroju Migat-
ronic je dana nejen vlastnim vyvojem, ale
i tim, Ze si vétSinu komponent a elektrickych
i mechanickych dilli Migatronic vyrabi sam
a mlze tak presné urcit, popf. ovlivnit jejich
vlastnosti, spolehlivost a zivotnost. Samo-
zfejmeé tak snadno zabezpecduje i dostupnost
nahradnich dilt na stroje, jejichz vyroba byla
jiz davno ukoncena.

Kromé stroju Migatronic vyrabi i vlastni
MIG/MAG a TIG horaky, obvykle s dalkovou
regulaci na rukojeti, kterou zaved| pfed vice
nez 25 lety téméf na cely sortiment vyrabé-
nych strojl.

Historie 40 let ale neznamena zakonzervo-
vani nebo spanek na vaviinech minulosti.

V roce 2008 Migatronic, mimo jiné, uvedl
inteligentni regulaci plynu IGC pro synergic-
ké davkovani plynu s vestavénym spoficem,
v roce 2009 funkci IAC (Intelligent Arc Con-
trol) pro svafovani tenkych materialt a rok
2010 pfinesl| prestizni cenu za design “red
dot design award“. Cena byla udélena
za funkéni a ergonomicky design novych
MIG/MAG horakd MIG-A Twist s moznosti
otaceni rukojeti kolem krku (vSichni ostatni
zatim otaceji krk v rukojeti...).

V roce 2010 Migatronic uved| nebo uvede
celkem 9 novych typl vyrobk( a novinky pro
rok 2011 se pravé pfipravuji. Té€8me se na né
a poprejme firmé Migatronic A/S jesté hodné
sily patfit mezi prikopniky v oboru svafovani
kovl elektrickym obloukem v ochrannych at-
mosférach. V dobé ¢inskych (a jinych) kopii
a nedocenéni kvality a trvanlivosti to nebude
mit jednoduché. Dobré reference, zkuSenosti
uzivatell a motivovany prodejni a servisni
tym jsou ale jistym a pevnym zakladem pro
uspéchy i v dalSim obdobi.

Ing. Pavel Havelka
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