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Novy proces svarovani studenym obloukem

Migatronic Sigma Galaxy
Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice
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V Fijnu 2010 dansky vyrobce svarovacich
stroji Migatronic uvedl| na evropsky trh
a predstavil vybranym odbératelim novou
fadu MIG/MAG svarovacich stroji Sigma Ga-
laxy. Svareci tak kone¢né dostavaji moznost
vyuzit v praxi vysledky nejnovéjsiho vyvoje
invertorovych zdroju, jejich digitalniho Fizeni
a inteligentniho systému fizeni pribéhu hore-
ni svafovaciho oblouku.

Sigma Galaxy je novou zdrojovou platformou,
ktera umoznuje implementovat vSechny znamé
soucasné i budouci systémy kontroly a fizeni
vSech parametrd svarovani, jejich rychlé vyhod-
noceni a reakci na né.

ADAPTIVNi ZKRATOVY PROCES IAC™

Vysledkem tfiletého vyzkumu vyvojovych
pracovnikd Migatronic ve spolupraci s univer-
zitami, technology svafovani z praxe a svareci,
je novy proces svarovani studenym obloukem
IAC™ (Intelligent Arc Control). Tento novy proces
vzesel ze zakladnich pozadavkl praxe: stabilni
oblouk, minimélni rozsttik, dokonaly privar
kofene a moznost svarovani i pri Siroké korenové
mezere. To vSe pii nizkych pofizovacich a pro-
voznich nékladech a s miniméalnim narfstem
néarokd na obsluhu. Sigma Galaxy s funkci IAC™
toto zadani dokonale naplnila.

IAC™ je adaptivni zkratovy proces pro svarova-
ni uhlikovych oceli zaloZeny na méfeni paramet-
rG hoticiho oblouku, jejich rychlém vyhodnoceni
vykonnym procesorem a rychlych zasazich
do fizeni svarovaciho stroje. Proces IAC™ tak
dynamicky modeluje a optimalizuje jednotlivé
faze zkratového oblouku. Diky tomu se vyznacuje
hladkou housenkou, minimalnim rozstrikem
a vyssi rychlosti svarfovani, samoziejmé bez vad.
Odpada tak potfeba dodate¢ného ¢isténi, popr.
odbrusovani rozstfiku kolem svaru, dokonaly
pravar pak navic Setfi vicenaklady pfi opravach,
protoze zadné nejsou. Dalsi vyhodou je, ze IAC™
umoziuje napt. svarovani oceli tloustky 0,8
mm dratem praméru 1,0 mm, ktery je levnéjsi
svafovani (az o 15%) Setfi néklady na vyrobu
a zvysuje produktivitu.

Sigma Galaxy je, stejné tak jako ostatni prd-
myslové invertorové svarovaci stroje Migatronic,
vybavena inteligentni regulaci plynu IGC®, ktera
synergicky reguluje optimalni mnozstvi ochranné
atmosféry a funguje i jako spofi¢ plynu pfi kaz-
dém zapaleni oblouku. Diky této funkci Sigma
Galaxy $etii bézné 10-30% ochranné atmosféry
atim nejen snizuje pfimé néklady na plyn, ale Se-
tf i na manipulaci s nim a podili se tak na snizeni
celkovych emisi CO%

Moderni invertor nejen do autoservisu

Migatronic Automig 273i

Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice

SNADNE OVLADANI SIGMY GALAXY

Svarovaci parametry se velice snadno nasta-
vuji na dotykovém barevném displeji s funkci
MUC™ (Miga Job Control). Diky tomu mohou
byt ukladana a snadno vyvolana z paméti rtizna
nastaveni primarnich i sekundérnich parametrt
a volby obsluzného pfislusenstvi. Samoziejmosti
je moznost zalohovani na SD kartu a tak i snad-
né prenaseni parametrli mezi riznymi stroji
Sigma Galaxy.

Displej systému MUC™ prehledné zobrazuje
nastavené hodnoty svafovacich parametr( véet-
né rozsahu jejich mozného doladéni. Svarec tak
ma dokonaly prehled o stavu systému a m(ize se
soustredit na svou praci - dokonaly a rychly svar.
Sigma Galaxy s procesem IAC™ firmy Migatronic
tak predstavuje novy standard kvality a efektivity
svarovani tretiho tisicileti.
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Oznaceni Automig je v nabidce
firmy Migatronic vzdy vyhrazeno pro
svafovaci stroje uréené pro opravy
karosérii a dilt automobill, pro zamec-
nickou a lehkou pramyslovou vyrobu.
Snadné obsluha, optimalni svarovaci
charakteristiky pro ocel, hlinik a po-
zinkované plechy a dlouhé Zivotnost
jsou vlastnosti kazdého Automigu
uz nékolik desetileti a jsou dlivodem
jejich oblibenosti po celém svéte.

U prilezitosti oslav 40. vyroci
existence znacky pfipravil Migatronic
novinku - invertorovy Automig 273i
jako dalsiho pokracovatele tradice
stroju Automig.

Novy Automig 273i tak nabizi uzivateli véechny
vyhody invertorového zdroje, tj. vysoky vykon,
programove fizeni, malé rozméry, nizkou hmot-
nost a vyrazné snizeni spotfeby elektrické ener-
gie dané vysokou U¢innosti a mnoha systémy
pro snizeni pfikonu pfi stand by rezimu (tj. kdyz
je stroj zapnuty, ale nesvaruje).

Pro zjednodu$eni obsluhy je stroj vybaveny
synergickym Fizenim, tj. svarec zvoli jen materiél,
ktery chce svarovat a mdze se spolehnout, ze
mu systém vybere to nejlepsi nastaveni vSech
potiebnych parametrd a funkci. Automig 273i
umoznuije i dalkovou regulaci svarovaciho
proudu z rukojeti hoféku, takZe obsluha se muize
snadno soustredit na kvalitu provedeni vlastniho
svarovani.
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Automig 273

Svarovani délame okouzlujicim

Migatronic Omega 400

Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice

partnerské stranky

Automig 273i je stan-
@ dardné vybaveny &tyrklad-
- kovym podavacem dratu
) a dokonale svartuje ocel,
:g:gtg‘:gg" award hlinik a paji pozinkované
plechy. Jeho &elni panel
je chranény prihlednym krytem, aby nedos$lo
v hrubych podminkach, kde se stroje Automig
bézné pouzivaji, k jeho poskozeni. Robustni
podvozek je samozfejmosti stejné tak, jako hofak
MIG-A TWIST, ktery je oto€ny a umoznuje svaredi
snadno najit vhodnou polohu pro svafovani. Za
hofaky MIG-A TWIST Migatronic obdrzel cenu za
design reddot design award 2010. b=
Pro rychlé uvedeni na trh je Automig 273i 7 4
mozné do konce roku 2010 zakoupit v ramci f4
specialni prodejni akce k 40. vyrodi firmy Migat- m iG H
ronic, viz www.migatronic.cz a www.automig.cz.
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welding simply
done great
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Omega 400 C-L

Uvodnim heslem Migatronic préavé uvedl
novy prirtistek do rodiny MIG/MAG svarfovacich
stroji Omega. Nova Omega 400 je kompaktni
pramyslovy invertorovy zdroj pro MIG/MAG
a MMA svarovani plnymi i trubi¢kovymi draty.
Diky vysokému zatézovateli (300A / 100% pfi
40°C), synergickému ovladani, ¢tyrkladkovému
podavadi s rychlosti podavani dratu az 25 m/
min. a funkci DUO Plus™ puls pro minimalizaci
vneseného tepla do svarence jde o vykonného

Celni panel Omega 400 Advanced
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pomocnika do kazdého provozu. Protoze kromé
svarovani obalenou elektrodou umoznuje i pre-
pinani polarity, Ize snadno pouzit i pro svafovani
trubi¢kovymi draty bez ochranné atmosféry, tedy
predevsim pro montazni aplikace. Pravé pfi nich
vynikne nizka hmotnost (cca 37 kg) a malé
vnéjsi rozméry Omegy 400.

Nova Omega 400 je vybavena robust-
nim podvozkem a mUze byt doplnéna
i samostatnym modulem vodniho
chlazeni hofaku a mnoha typy dalko-
vych regulator(l. Samoziejmosti je
ale moznost dalkové regulace z ruko-
jeti horaku, ktery je standardné
v oto¢ném provedeni MIG-A TWIST,
takze umoznuje opravdu snadné
svafovani.

Ridici panel Omegy 400 je v pro-
vedeni Basic (pro bézné svarovani
uhlikovych oceli) nebo Advanced
s rozsifenou programovou vybavou
a moznosti nastavit véechny potfeb-
né primarni i sekundarni parametry.

Omega 400 Basic tak snadno na-
hradi 400 - 500A odbockové stroje,
které dnes jiz nevyhovuiji z hlediska
vysoké spotfeby elektfiny, hlu¢nosti
a problémd s manipulaci danou
jejich velkymi rozmeéry a hmotnosti.

Omega 400 Advanced navic
dokonale a jednodus$e svafi nelego-
vané i legované oceli, hlinik a paji
pozinkované plechy. Je proto ideal-
nim nastrojem do zamecnickeé dilny
stejné tak, jako do haly prdmyslové
svarovny nebo na stavbu ocelovych
konstrukei. Urcité se dobre uplatni
i ve svare¢skych Skolach a v servisu
transportni techniky a stavebnich
stroja.

Pro rychlé uvedeni na trh je
Omegu 400 mozné do konce
roku 2010 zakoupit v ramci
specialni prodejni akce k 40.
vyro¢i firmy Migatronic, viz www.
migatronic.cz a www.automig.cz.

Omega 400 GV
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Problematika vhodnych svarovacich kabeli T iCRATR0ON:iC

Ing. Pavel Havelka, Migatronic CZ, Teplice www.migatronic.cz
Prafez eCaE) Sprévné/volba svalFolvacich kvabeIO.(tedy )
kabelu 100% 85% 80% 60% 35% 20% 8% elektrodovych, zemnicich, popr. mezikabeld

mm? A Y Y A R R n u MIG/MAG svtelrovamch STI’OJ/U s odd.evllotelnym
podavacem dratu) a proudovych vodict v MIG/
10 100 101 102 106 119 143 206 MAG a TIG hotéacich vyrazné ovliviuje svarovaci
16 135 138 140 148 173 212 314 parametry a kvalitu provedeného svaru. Nevhod-
25 180 186 189 204 144 305 460 ny prifez a zbyte¢né dlouha délka vodicl pak
35 205 235 239 260 317 400 608 pfinasi problémy s Gbytkem napéti na oblouku
50 285 299 305 336 415 509 811 a sniZLijevzatéiovatel zdlroje proudu./ )
70 355 375 383 426 531 682 1053 V prilozenyeh tabulkach 1 a 2 uvadim .
doporucené prarezy vodicl svarovacich kabell
95 430 456 467 523 658 850 1319 podle pozadovaného zatézovatele pfi 5 a 10 min.
120 500 532 545 613 776 1006 1565 Zatizen.
150 580 619 634 716 91 1184 1845 Vysoké teplota prostredi, kde svarovani probi-
185 665 711 729 826 1054 1374 2145 hé také, bohuZzel, snizuje zatéZovatel svarovacich

kabeld, viz tab. 3.

Tab. 1: Tabulka pro vybér vhodnych svafovacich kabelt pro zatézovatel v % po dobu 5 min. o L
Nejvyraznéjsim faktorem ovliviujicim nastave-

Priifez Zatézovatel né svarovaci parametry, popr. viibec funkénost
kabelu 100% 85% 80% 60% 35% 20% 3% procesu svafovani, je ale délka svafovacich
mm? A A A A A A A kapelfl. B ) )
10 100 100 100 101 106 18 158 Ulbytek napep na 10m kabelu pfi 100A svaro-
vaciho proudu je uveden v tab. 4.
16 135 136 136 139 150 174 243 Kromé vyse uvedenych podminek se na
25 180 182 183 190 213 254 366 kvalité svarovani podili i délka sitovych kabel(i
85 225 229 231 243 279 338 497 pro napéajeni svarovaciho zdroje a velikost propo-
50 285 293 296 316 371 457 681 jovacich konektord véech kabelovych systém.
70 355 367 373 403 482 602 908 Zde zalezi na vyrobci, jestli preferuje nizkou cenu
95 430 148 156 198 606 765 1164 a kratkou zivotnost, popt. zabezpedi uZivateli
120 500 524 534 587 721 917 1404 dobre fungujici sestavu zafizeni a upozorni ho na
limitujici podminky. Setfeni na kvalité svafovacich
150 580 610 622 689 853 1090 1676 kabeld ur&itd Uspory nepfinasi...
185 665 702 717 797 995 1277 1971
Tab. 2: Tabulka pro vybér vhodnych svarovacich kabell pro zatéZovatel v % po dobu 10 min.
Teplota °C 25 30 35 40 45
Redukuijici faktor 1,00 0,96 0,91 0,87 0,82

Tab. 3: Redukujici faktor vlivu vysoké teploty prostredi

Prifez kabelu mm? 10 16 25 35 50 70 95 120 150 185

Ubytek napéti pfi 100A na 10m kabelu Vv 2,450 1,660 0,998 0,709 0,493 0,348 0,264 0,206 0,166 0,136
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Tab. 4: Ubytek napéti na svatovacich kabelech

INTERNETOVY

Automig je novy internetovy magazin, nejen pro odk
s nabidkou zajimavosti a potfebnych informaci o opra
zamecnické a pramyslové vyrobé a automatizaci a rob

Navstivte www.automig.cz a pohodiné 24 hodin den
zajimavosti a praktické zkuSenosti z oboru svarovani.

Zaregistrujte se k odbéru newsletteru a napiste nam ne
svoje prispévky, popf. dotazy a pripominky.

Automig je uréeny nejen uzivatellim svarovacich stroju
a neni internetovou prodejnou. Pro objednani strojl a
Migatronic navstivte internetovou prodejnu
http://shop.migatronic.cz.

Pro informace o celé nabidce produktt a sluzeb Migat
www.migatronic.cz a www.migatronic-automation.
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