FLEX? 3000




Flex2 3000 je nejmo-
dernéjsi ze svarovacich
stroju MIG/MAG

Automobilovy priimysl je jednim
z nejvice inovativnich odvétvi

z hlediska pouzitych materiald

a metod spojovani. Spole¢nost
Migatronic je prednim doda-
vatelem pro automobilovy
pramysl jiz od roku 1970, kdy
vyrobila prvni svarovaci stroj.
Svou vysadni pozici si upevriuje
svareckou Flex2 3000 s novymi
funkcemi a snazsi ovladatelnosti.

Flex2 3000 je vysledkem
prevratnych pokrok( v technolo-
gii svafovani a vice nez 40 let
zkusenosti spolecnosti Migatronic.
Svarecka Flex2 3000 byla vyrobena
ve spolupraci s vyrobci aut a doda-
vateli a spotrebiteli oceli a plynu
po celém svété. Tato svarecka, at
uz s vodnim chlazenim nebo bez
néj, je prizpUsobiva a umozriuje
svare¢im zamérit se na své
remeslo: Zapnéte — stisknéte —
svarujte.

Digitalni inteligence

Inteligentni digitalni systém
svarecky Flex2 3000 umoznuje
snadno vyhledat program vhodny
pro danou znacku auta, at uz se
jednd o MIG pajeni oceli s vyso-
kou pevnosti, nebo svarovani fer-
itické nerezové oceli. Programové
balicky jsou navrzeny pro predni
automobilové znacky od Audi

pristup

Ergonomické horaky usnadriujici

Dalkové ovladani
pomoci svarovaciho
hoFaku MIG-A Twist®

Svarecka Flex2 3000 je vybavena
svafovacim hordkem MIG-A Twist
s ocenénym designem ve verzich
s vodnim chlazenim i bez néj.
Jedinecny otocny krk horaku
MIG-A Twist umoznuje pfistup

i do tézko dostupnych mist. Na
rukojet horaku lze upevnit rlizné
moduly dalkové regulace, které
se prizplsobi pozadovanym
zpUsobuim svarovani.

Svarovani MIG nebo MIG péjeni

pres GM az po Ferrari a jeho
plnokrevné zavodni vozy ze
zpevnéného hliniku.

VylepsSeni pracovniho
postupu a mensi potreba
naslednych uprav

MIG péjeni oceli s vysokou
pevnosti je jednou z hlavnich
oblasti ¢innosti spole¢nosti
Migatronic. Spojovani special-
nich tenkych slitinovych platd
vyzaduje precizni préci. Svarecka
Flex2 3000 tento proces zvladne
bezchybné diky jednomu z
mnoha zabudovanych programa.
Vysledek mluvi sdm za sebe.
Korozni a pevnostni vlastnosti
materialu jsou zachovany a diky
minimalnimu rozstfiku a minimal-
nimu tepelnému ovlivnéni jsou
nutné pouze nepatrné nasledné
Upravy. Pfi praci navic nedochazi
k témér zadné deformaci plechl
karoserie.

Ovladaci panel svarecky Flex? 3000

MIG péjeni zachovavé pevnost oceli a
chrani antikorozni zinkovy povrch




Program Wizard™

Program Wizard™ spolecnosti
Migatronic umoznuje obsluze
svarecky vyhledat vhodny svareci
program pro dany Ukol bez
nutnosti prochazet vsechny
programy. Navic zde nehrozi
moznost $patné volby. Program
Wizard je zabudovany v fidicim
panelu a volbu vhodného pro-
gramu provadi pomoci tfi ze Ctyr
jednoduchych otazek tykajicich se
napriklad typu svarovaciho dratu
a plynu.

Digitalni pamét v ridici
jednotce Migatronic
MJC™

Nova fidici jednotka MJC™ Miga
Job Control umoznuje ulozit az
200 jednotlivych svarecich operaci
a snadno vyvolat oblibené nas-
taveni.

Nizsi prikon - mensi
dopad na zivotni
prostredi

Diky nové technologii svarovani
a vyuziti nizkoenergetickych
komponentu je svarecka Flex?
3000 zcela ekologicka, coz je
velmi dalezité v dobé, kdy jsou
aktualnim tématem emise CO,
a snizovani spotreby elektrické
energie.

Velka uspora plynu

Funkce inteligentni regulace
plynu IGC® je volitelna funkce
svarecky Flex2 3000. Umoznuje
optimalizovani pratoku plynu

pfi dodrzeni vysoké kvality pro-
cesu svarovani. Funkce 1GC®
poskytuje az 50% Usporu plynu,
snizuje ¢etnost vymén tla-

kovych lahvi s plynem a zvysuje
tak hospodarnost, ochranu
zivotniho prostredi a efektivitu,
a to obzvlasté v automobilovém
pramyslu, ktery je typicky cetnym
bodovym a stehovym svarovanim.

Ridici jednotka MJC™umozZriuje uloZit aZ
200 jednotlivych svafovacich operaci

Celkovou vysi dosazitelnych Gspor
si mlzete vypocitat na strankach
www.intelligentgascontrol.com.
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IGC® je volitelna funkce svarecky Flex? 3000



Pojistky

Proud ¢inny

Proud max.

Prikon naprazdno

U¢inik

U¢innost

Proudovy rozsah
Zatézovatel 20°C (MIG/MAG)
Zatézovatel 40°C (MIG/MAG)
Zatézovatel 40°C (MIG/MAG)
Napéti naprazdno

Trida aplikace

Trida ochrany

Norma

Rozmeéry, plyn (V x S x D, cm)
Rozméry, voda (V x § x D, cm)
Hmotnost plyn/voda, kg

*) Konfigurace s autotransformdtorem

Prévo zmény vyhrazeno.

ZDROJ PROUDU Flex2 3000

Napajeci napéti +/+ 15% (50-60Hz) 3 x 400 V (3 x 230-500 V *)

16 A

15.7 A

18.1 A

40 W

0.90

0.85

15-300 A

300 A/100%

270 A/100%

300 A/80%
69-76 V

CE, S

1P23

IEC60974 -1, -2, -5, -10
90.6 x 52.4 x92.5
105 x 52.4x92.5
58/69

Chladici vykon (pfi pratoku 1,5 I/min.)

Objem néadrze
Pritok pfi 1.2 bar, 60°C
Max. tlak

1.7 kW (1.5 I/min.)
351

1.75 l/min.

3 bar

Vyhody

¢ Prenos softwaru a nejnové;jsich funkci pomoci
karty SD a jejich bezplatné stahovani

¢ Kopirovani ulozenych nastaveni ze stroje
prostfednictvim karty SD do/z pocitace

¢ Navrzena tak, aby splnila budouci pozadavky
na kombinace materidlu a plynu

¢ \Volitelna vybava: Inteligentni regulace plynu IGC®

¢ Pripravené balitky programt

Rozsahlé prislusenstvi

e Ergonomické oto¢né horaky MIG-A Twist®
s dalkovou regulaci

¢ Push-pull horak pro dlouhy dosah
¢ Kladky podavace dratu pro viechny typy dratd
e Sekvencni horak

e Autotransformator 230-500 V

DODAVATEL:

Migatronic CZ a.s.

Tolstého 451, 415 03 Teplice,
Czech Republic

Tel: 411 135 600, Fax: 417 533 072
www.migatronic.cz
migatronic@migatronic.cz

Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S
Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Tel: (+45) 96 500 600

Telefax: (+45) 96 500 601
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